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Câu 1: (3 điểm)  
 Nêu đặc trưng và hình thức tổ chức sản xuất của dạng sản xuất hàng loạt. 
 
Câu 2: (4 điểm) 
  Trình bày ảnh hưởng của độ cứng vững hệ thống công nghệ đến độ chính xác gia công chi   
            tiết. Cho ví dụ minh họa. Nêu các biện pháp khắc phục?  
 
Câu 3: (3 điểm) 

Cho sơ đồ gá đặt chi tiết (như hình vẽ) để gia công rãnh then theo phương pháp tự động đạt kích 
thước. Hỏi:  

- Chi tiết được khống chế bao nhiêu bậc tự do?  
- Tính sai số chuẩn kích thước h và H. Biết độ lệch tâm giữa mặt trụ ngoài và trụ trong là 2e. 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 
 
 

Đáp án : 
 
Câu 1: (3 điểm)  
 Nêu đặc trưng và hình thức tổ chức sản xuất của dạng sản xuất hàng loạt. 

 
§ Sản lượng hàng năm không quá ít. 
§ Sản phẩm chế tạo thành từng loạt, có chu kỳ xác định. 
§ Sản phẩm tương đối ổn định. 
§ Sử dụng thiết bị chuyên dùng và máy vạn năng. 
§ Máy móc được bố trí theo qui trình công nghệ 



Câu 2: (4 điểm) 
  Trình bày ảnh hưởng của độ cứng vững hệ thống công nghệ đến độ chính xác gia công chi   
            tiết. Cho ví dụ minh họa. Nêu các biện pháp khắc phục?  

 
- Heä thoáng coâng ngheä bao goàm: Maùy, ñoà gaù, dao, chi tieát (MGDC) 

- Chuùng coù ñoä cöùng vöõng nhaát ñònh vì vaäy khi chòu löïc taùc ñoäng chuùng 
seõ bò bieán daïng gaây neân sai soá kích thöôùc vaø sai soá hình daùng hình hoïc 
Do tính chaát lan truyeàn cuûa löïc caét neân gaây ra moät loaït caùc bieán daïng tieáp 
theo cuûa heä thoáng coâng ngheä 
- Ví duï khi tieän trôn: 

P2 = Px
2 + Py

2 + Pz
2   

Thaønh phaàn Px khoâng gaây aûnh höôûng khi tieän trôn (tröø tieän vai) 
Khi gia coâng, dao tieän seõ bò dòch chuyeån 1 löôïng D laøm cho baùn kính 

cuûa chi tieát gia coâng taêng töø R leân (R + DR) 
- Thaønh phaàn löïc taùc ñoäng tröïc tieáp laøm bieán daïng heä thoáng coâng ngheä 

ñoù chính laø Py (vì Px ít aûnh höôûng, Pz laøm nhieäm vuï chính laø boùc phoâi vaø bieán daïng theo phöông z laø raát nhoû so vôùi 
R neân coù theå boû qua). Do vaäy, neáu ño ñöôïc Py vaø löôïng chuyeån vò y thì ta seõ xaùc ñònh ñöôïc ñoä cöùng vöõng cuûa heä 
thoáng coâng ngheä. 

n Bieän phaùp naâng cao ñoä cöùng vöõng heä thoáng coâng ngheä: 
o Taêng ñoä cöùng vöõng cuûa heä thoáng: 
- Giaûm chieàu daøi coâng xoân 
- Taêng ñöôøng kính 
- Duøng vaät lieäu coù moâ ñun ñaøn hoài E cao 
- Giaûm khoaûng caùch giöõa hai goái töïa 
o Giaûm bôùt soá khaâu trong heä thoáng coâng ngheä. Giaûm bôùt soá chi tieát trong moät boä phaän, thay cuïm nhieàu chi 

tieát nhoû baèng moät chi tieát lôùn coù ñoä cöùng vöõng cao hôn,… 
o Naâng cao chaát löôïng cheá taïo caùc chi tieát caùc chi tieát, yeâu caàu caùc beà maët phaûi phaúng ñeå giaûm öùng suaát 

khi tieáp xuùc. 
o Söû duïng maùy hôïp lyù. Ñaëc bieät khi gia coâng caùc truïc daøi,… 
o Kieåm tra ñònh kyø ñoä cöùng vöõng cuûa caùc chi tieát trong heä thoáng coâng ngheä, traùnh tình traïng moõi cuûa vaät 

lieäu 
o Khoâng söû duïng dao quaù moøn. 

 
 
Câu 3: (3 điểm) 

Cho sơ đồ gá đặt chi tiết (như hình vẽ) để gia công rãnh then theo phương pháp tự động đạt kích 
thước. Hỏi:  
- Chi tiết được khống chế bao nhiêu bậc tự do?  
-Tính sai số chuẩn kích thước h và H. Biết độ lệch tâm giữa mặt trụ ngoài và trụ trong là 2e 
 
 
 
 

· Chi tiết cần khống chế 5 bậc tự do vì : 
· định vị trên khối V dài 
· Gia công rãnh then cách đầu trục một khoảng  a, do đó phải khống chế chi tiết dịch chuyển 

theo chiều dài 
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*Sai số chuẩn kích thước  h : gốc kích thước là tâm lỗ  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

*Sai số chuẩn kích thước  H : gốc kích thước là mặt ngoài trục 
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