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BỘ MÔN CƠ ĐIỆN TỬ 
 

ĐỀ THI HỌC KỲ 
MÔN :   HỆ THỐNG PLC 

Ngày thi: 27/06/2011 
    Thời gian: 60 phút 

Sinh viên được phép sử dụng tài liệu 
Câu 1: (3,0 đ)  
Hãy trình bày các bước thiết kế một hệ thống lập trình và điều khiển sử dụng PLC như 
hình vẽ, nêu cách chọn số lượng ngõ vào/ra cho một bộ điều khiển sử dụng PLC.  
1. Nhöõng böôùc cô baûn laäp trình cho moät heä thoáng töï ñoäng  
2. Phaân chia heä thoáng thaønh nhöõng baøi taäp vaø caùc mieàn  
3. Moâ taû nhöõng mieàn rieâng leõ  
4. Lieät keâ nhöõng ngoû vaøo vaø ra I/O  
5. Taïo sô ñoà I/O cho nhöõng Motor  
6. Taïo moät I/O cho Valves  
7. Thieát laäp caùc yeâu caàu veà an toaøn  
8. Moâ taû söï hieån thò vaø ñieàu khieån cuûa quaù trình hoaït ñoäng  
9. Taïo sô ñoà caáu hình  
10. Chuyeån sô ñoà khoái sang ngoân ngöõ PLC  

 
 
Câu 2: (7,0 đ) Cho hệ thống mô hình cán thép như hình cho bên dưới, một bồn trộn chất 
lỏng hai thành phần A và B, cho mức chất lỏng A đến mực M, mức chất lỏng B đến mực 
H, thời gian trộn 25S, 
         Viết chương trình sử dụng ngôn ngữ STL để viết chương trình cán thép, 
chiều dài tiêu chuẩn mỗi cây thép là 12m(12000 mm), chiều dài 12000 mm chia ra 3 cấp 
tốc độ tương ứng 10000mm chạy nhanh Y6, 11500mm chạy vừa Y7, 12000mm chạy 
chậm Y10, sau khi đủ chiều dài 12000mm thì hệ thống cán dừng lại và hệ thống dao cắt
xuống cắt và lên lại vị trí ban đầu. Quá trình lặp lại tự động. 

 
 

Chủ nhiệm bộ môn 
                    
                    Giảng viên ra đề thi 

               PGS.TS Nguyễn Tấn Tiến Th.s Võ Anh Huy 



 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 

 
 



 
 
 
 
 
 
 
 



 


