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Löu yù:    -  Sinh vieân ñöôïc söû duïng taøi lieäu. 

 

Caâu 1:  Maùy ñieàu khieån baèng kyõ thuaät soá (CNC)ï coù quy trình gia coâng gioáng nhau (duøng cuøng 

chöông trình gia coâng). Caùc soá lieäu thu thaäp ñöôïc nhö sau: Thôøi gian gaù ñaët phoâi leân maùy laø 0,3 

phuùt vaø thaùo chi tieát gia coâng xong laø 0,5 phuùt, thôøi gian ñi boä giöõa 2 maùy laø 20 giaây, chi traû löông 

coâng nhaân theo giôø ñöùng maùy laø $10/giô,ø chí phí giôø maùy laø $5/giôø, thôøi gian maùy gia coâng xong 

chi tieát laø 100 giaây. Anh/chò cho bieát neân giao cho coâng nhaân ñöùng bao nhieâu maùy laø hôïp lyù? Taïi 

sao?  (1, 5 ñieåm) 

 

Caâu 2 : Nhaø nghieân cöùu ñaõ thoáng keâ caùc nguoàn aâm trong moät xöôûng cô khí ôû caû ngaøy laøm vieäc (8 

giôø) nhö sau: 30 phuùt coù möùc ñoä aâm 105 dB, 1 giôø 30 phuùt coù möùc ñoä aâm 90 dB, 2 giôø coù möùc ñoä 

aâm 94 dB vaø 1 giôø 30 phuùt coù möùc ñoä aâm 96 dB. Haõy cho bieát coâng nhaân coù theå laøm vieäc an toaøn 

trong xöôûng treân khoâng? Lyù do? (1, 5 ñieåm)  

 

Caâu 3: Coâng vieäc ñoùng goùi ly thuûy tinh coù quy trình nhö sau: Laáy hoäp giaáy, laáy caùc taám giaáy caùch 

ñaët vaøo hoäp, ñaët caùc ly (12 caùi) vaøo caùc oâ troáng ñeå ly, goùi hoäp ñöôïng ly, ñaët hoäp vaøo nôi thaønh 

phaåm. (3, 5 ñieåm)  

         
     Ly thuûy tinh             Ñaët ly vaøo hoäp coù giaáy ngaên caùch          Hoäp giaáy ñöïng ly 

 

a) Veõ sô ñoà boá trí caùc chi tieát laép raùp treân baøn laøm vieäc (chuù yù ghi đầy ñuû kích thöôùc thao 

taùc)? 

b) Haõy thieát keá caùc thao taùc (ñieàn ñaày ñuû vaøo baûng döôùi ñaây)? 

 

 



 

    Thieát keá trình töï caùc thao taùc  

Thöù töï Thao taùc cuûa tay traùi Thao taùc cuûa tay phaûi 

1   

2   

   

 

Caâu 4:   

Sản phẩm có trọng lượng 23 lbs đến từ băng tải với tốc độ 1sp/phút, tại đó công nhân lấy sản phẩm từ 

băng tải bằng thao tác xoay người một góc 90
0
, sau đó đặt vào thùng và đóng gói sản phẩm. Việc 

nắm lấy sản phẩm được cho là bình thường, Tại vị trí ban đầu (origin) khỏang cách vị trí ngang của 

tay giữ sản phẩm là 15 inches và tại vị trí đặt sản phẩm vào thùng đóng gói (destination) là 20 inches. 

Thùng đóng gói xong được đẫy trượt trên một băng tải (hình vẽ). Công việc được thực hiện trong ca 

làm việc bình thường 8 giờ.  

 

 
 

Anh/chị cho biết công việc trên có đảm bảo an tòan cho công nhân không? Nếu không, anh/chị có 

cách nào để giải quyết cho công việc nêu trên đươc an tòan? (Lưu ý: chỉ nêu vấn đề, không cần tính 

tóan). (3, 5 ñieåm) 
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Löu yù:    -  Sinh vieân ñöôïc söû duïng taøi lieäu. 

 

Caâu 1:  Maùy ñieàu khieån baèng kyõ thuaät soá (CNC)ï coù quy trình gia coâng gioáng nhau (duøng cuøng 

chöông trình gia coâng). Caùc soá lieäu thu thaäp ñöôïc nhö sau: Thôøi gian gaù ñaët phoâi leân maùy laø 0,3 

phuùt vaø thaùo chi tieát gia coâng xong laø 0,5 phuùt, thôøi gian ñi boä giöõa 2 maùy laø 20 giaây, chi traû löông 

coâng nhaân theo giôø ñöùng maùy laø $10/giô,ø chí phí giôø maùy laø $5/giôø, thôøi gian maùy gia coâng xong 

chi tieát laø 100 giaây. Anh/chò cho bieát neân giao cho coâng nhaân ñöùng bao nhieâu maùy laø hôïp lyù? Taïi 

sao?  (1, 5 ñieåm) 

 

Tổng thời gian gá đặt phôi và tháo chi tiết: l = 0,3 +0,5 = 0,8 phút 

Thời gian công nhân đi từ máy này đến máy khác:  = 20/60 = 1/3 phút 

Thời gian máy gia công: m = 100/60 = 5/3 phút 

Tổng số máy giao cho công nhân:  

N ≤ (l + m)/(l + ) = (0,8 + 5/3)/(0,8 + 1/3) =  2,1764 

Nên giao cho công nhân đứng 02 máy.  

Caâu 2 : Nhaø nghieân cöùu ñaõ thoáng keâ caùc nguoàn aâm trong moät xöôûng cô khí ôû caû ngaøy laøm vieäc (8 

giôø) nhö sau: 30 phuùt coù möùc ñoä aâm 105 dB, 1 giôø 30 phuùt coù möùc ñoä aâm 90 dB, 2 giôø coù möùc ñoä 

aâm 94 dB vaø 1 giôø 30 phuùt coù möùc ñoä aâm 96 dB. Haõy cho bieát coâng nhaân coù theå laøm vieäc an toaøn 

trong xöôûng treân khoâng? Lyù do? (1, 5 ñieåm)  

 

Thời gian cho phép ở mức độ âm: 

94dB, T = 8/2exp(94-90)/5 =  4.5947 

96dB, T = 8/2exp(96-90)/5 = 3.4822 

D = 100 ( 0.5/1 + 1.5/8 + 2/4.5947 + 1.5/3.4822) =  155.3546 ≥ 100 

Công nhân làm việc không an toàn 

 

Caâu 3: Coâng vieäc ñoùng goùi ly thuûy tinh coù quy trình nhö sau: Laáy hoäp giaáy, laáy caùc taám giaáy caùch 

ñaët vaøo hoäp, ñaët caùc ly (12 caùi) vaøo caùc oâ troáng ñeå ly, goùi hoäp ñöôïng ly, ñaët hoäp vaøo nôi thaønh 

phaåm. (3, 5 ñieåm)  



         
     Ly thuûy tinh             Ñaët ly vaøo hoäp coù giaáy ngaên caùch          Hoäp giaáy ñöïng ly 

 

c) Veõ sô ñoà boá trí caùc chi tieát laép raùp treân baøn laøm vieäc (chuù yù ghi đầy ñuû kích thöôùc thao 

taùc)? 

d) Haõy thieát keá caùc thao taùc (ñieàn ñaày ñuû vaøo baûng döôùi ñaây)? 

 

Lưu ý: giấy cách ly bao gồm có 2 tấm giấy dài và 3 tấm giấy ngắn 

 

 
 

    Thieát keá trình töï caùc thao taùc  

Thöù töï Thao taùc cuûa tay traùi Thao taùc cuûa tay phaûi 

1 Lấy thùng giấy Lấy giấy cách ngắn 

2 Đặt thùng giấy tại vị trí đóng gói Đặt giấy cách ngắn vào thùng giấy 

3 Lấy giấy cách ngắn Lấy giấy cách ngắn 

4 Đặt giấy cách ngắn vào thùng giấy Đặt giấy cách ngắn vào thùng giấy 

5 Lấy giấy cách dài Lấy giấy cách dài 

6 Đặt giấy cách dài vào thùng giấy Đặt giấy cách dài vào thùng giấy 

7 Lấy 02 ly Lấy 02 ly 

8 Đặt 02 ly vào thùng giấy Đặt 02 ly vào thùng giấy 

9 Lấy 02 ly Lấy 02 ly 



10 Đặt 02 ly vào thùng giấy Đặt 02 ly vào thùng giấy 

11 Lấy 02 ly Lấy 02 ly 

12 Đặt 02 ly vào thùng giấy Đặt 02 ly vào thùng giấy 

13 Đóng gói thùng giấy Đóng gói thùng giấy 

14 Di chuyển sản phẩm sang phải Di chuyển sản phẩm sang phải 

 

Caâu 4:   

Sản phẩm có trọng lượng 23 lbs đến từ băng tải với tốc độ 1sp/phút, tại đó công nhân lấy sản phẩm từ 

băng tải bằng thao tác xoay người một góc 90
0
, sau đó đặt vào thùng và đóng gói sản phẩm. Việc 

nắm lấy sản phẩm được cho là bình thường, Tại vị trí ban đầu (origin) khỏang cách vị trí ngang của 

tay giữ sản phẩm là 15 inches và tại vị trí đặt sản phẩm vào thùng đóng gói (destination) là 20 inches. 

Thùng đóng gói xong được đẫy trượt trên một băng tải (hình vẽ). Công việc được thực hiện trong ca 

làm việc bình thường 8 giờ.  

 

 
 

Anh/chị cho biết công việc trên có đảm bảo an tòan cho công nhân không? Nếu không, anh/chị có 

cách nào để giải quyết cho công việc nêu trên đươc an tòan? (Lưu ý: chỉ nêu vấn đề, không cần tính 

tóan). (3, 5 ñieåm) 

 

Vị trí gốc (Origin) Vị trí đích (Dest.)  Gốc Đích F C 

H V H V D A A 1sp/ph tr. bình 

15 25 20 44 19 90 0 0.75 0.95 

 

RWL(gốc) = 51 * (10/15) * (1-0.0075|25-30|) * (0.82 + 1.8/19) * (1 – 0.0032*90) * 0.75 * 0.95 =  

15. 1859 lbs 

 

RWL(đích) = 51 * (10/20) * (1-0.0075|44-30|) * (0.82 + 1.8/19) * (1 – 0.0032*0) * 0.75 * 0.95 =   

14. 87456 lbs 

Như vậy công nhân thao tác với sản phẩm có khối lượng là 23 lbs là không an toàn.  

Để đảm bảo an toàn cho công nhân nên: 

- Mang tải gần hơn với công nhân để tăng giá trị HM 

- Di chuyển vị trí gốc nâng và đích tới gần hơn để giảm góc xoay và tăng AM 

- Giảm tốc độ tần suất nâng để tăng FM 

Tất cả số liệu sau khi điều chỉnh phải tính lại các giá trị RWL 


