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Löu yù:    -  Sinh vieân ñöôïc söû duïng taøi lieäu. 

 

 

Caâu 1:  Quản đốc phân xưởng muốn giao 04 máy có quy trình gia công giống nhau cho 

01 công nhân. Các số liệu thu thập được như sau: Thời gian phục vụ (đặt phôi lên máy 

và tháo chi tiết gia công xong) là 0,6 phút, thời gian đi bộ giữa 2 máy là 0,005 phút, chi 

trả lương công nhân theo giờ đứng máy $15/giơ, chí phí máy $16/giờ, thời gian máy 

chạy xong quy trình 1,50 phút. Anh/chị cho biết sự giao việc của quản đốc có hợp lý 

không? Tại sao?  (1,5 điểm) 

N1 <= 3.47 

 

Caâu 2: Một người nâng kiện hàng nặng 20 lbs từ dưới nền lên băng tải cao 30 inches. 

Tại vị trí ban đầu (origin) khỏang cách vị trí ngang của tay giữ sản phẩm là 10 inches 

và tại vị trí đặt sản phẩm vào băng tải (destination) là 15 inches. Để nâng kiện hàng lên 

băng tải, người ta phải xoay người một góc 60
0
. Việc nắm lấy sản phẩm được cho là 

bình thường. Tốc độ nâng 2 kiện / phút. Công việc được thực hiện trong ca làm việc 

bình thường 8 giờ. 

Anh/chị cho biết công việc trên có đảm bảo an tòan cho công nhân không? Nếu không, 

anh/chị có cách nào để giải quyết cho công việc nêu trên đươc an tòan? (Lưu ý: chỉ nêu 

vấn đề, không cần tính tóan). (3 ñieåm) 
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RWL(gốc) =  21.47789 lbs  

RWL(đích) =  14.73186 lbs  

Như vậy công nhân thao tác với sản phẩm có khối lượng là 20 lbs là không an toàn.  

Để đảm bảo an toàn cho công nhân nên:  



- Mang tải gần hơn với công nhân để tăng giá trị HM  

- Di chuyển vị trí gốc nâng và đích tới gần hơn để giảm góc xoay và tăng AM  

- Giảm tốc độ tần suất nâng để tăng FM  

 

Tất cả số liệu sau khi điều chỉnh phải tính lại các giá trị RWL  

 

Caâu 3: Moät coâng vieäc bao goàm caùc thao taùc chi tiết theo trình töï thao taùc nhö baûng 

1 döôùi ñaây (Laép 2 chi tieát vôùi nhau baèng bu loâng, chuù yù ñeán chi tieát vaø duïng cuï thao 

taùc). (4 ñieåm)  

 

Baûng 1. Moâ taû caùc thao taùc 

Laáy bu-loâng vaø voøng ñeäm 

Laép voøng ñeäm vaøo bu-loâng 

Laép chi tieát (1) vaøo bu-loâng 

Laép chi tieát (2) vaøo bu-loâng 

Xieát bu loâng  

Ñöa saûn phaåm vaøo khaây 

   Baûng 2: Thieát keá trình töï caùc thao taùc  

Thöù töï Thao taùc cuûa tay traùi Thao taùc cuûa tay phaûi 

1 Lấy vòng  đệm Lấy bu-lông 

2 Lắp vòng đệm vào bu-

lông 

Giữ bu-lông 

3 Lấy chi tiết (1) Giữ bu-lông 

4 Lắp chi tiết (1) vào bu-

lông 

Giữ bu-lông 

5 Lấy chi tiết (2) Giữ bu-lông và chi tiết (1) 

6 Lắp chi tiết (2) vào bu-

lông 

Giữ bu-lông và chi tiết (1) 



7 Giữ chi tiết (1) và chi 

tiết (2) 

Xiết bu-lông 

8 Đưa sản phẩm vào khay  

a) Hãy thiết kế các thao tác (sử dụng 2 tay), điền đầy đủ vào bảng 2 ( 2 điểm) 

b) Vẽ sơ đồ bố trí các khây chứa các chi tiết lắp ráp trên bàn làm việc? (chú ý 

ghi đầy đủ kích thước thao tác) (2 điểm) 

 

Caâu 4: Nhà nghiên cứu đã thống kê các nguồn âm trong một xưởng cơ khí ở cả ngày 

làm việc (8 giờ) như sau: 30 phút có mức độ âm 105 dB, 1 giờ 30 phút có mức độ âm 

90 dB, 2 giờ có mức độ âm 94 dB và 1 giờ 30 phút có mức độ âm 96 dB. Hãy cho biết 

công nhân có thể làm việc an toàn trong xưởng trên không? Lý do? (1, 5 điểm) 

 

Thời gian cho phép ở mức độ âm:  

94dB, T = 8/2exp(94-90)/5 = 4.5947  

96dB, T = 8/2exp(96-90)/5 = 3.4822  

D = 100 ( 0.5/1 + 1.5/8 + 2/4.5947 + 1.5/3.4822) = 155.3546 ≥ 100  

Công nhân làm việc không an toàn  

 

 

 


