
ÑH BK Tp HCM Moân  GC Sôïi Hoùa Hoïc
Khoa CK-BM KT DM Thi cuoái kyø

Ñeà soá  1
Thôøi gian  70 phuùt.    Khoâng tham khaûo taøi lieäu.

Phaàn Löïa choïn (moãi caâu 0.125 ñieåm)
1. Traùng phuû lôùp carbon cöïc moûng leân maët xô PA laø coâng ngheä bieán tính xô:

A. Giaûm ma saùt B. Choáng tónh ñieän
C. Taïo maøu ñen beàn D. Khaùng khuaån

2. Xô coù ñoä beàn aùnh saùng cao nhaát trong soá xô PA, PES, Acrylic, Cupro laø
A. Cupro B. PA
C. PES D. Acrylic

3. Söùc caêng sôïi khoâng ñeàu khi deät treân maùy deät thoi seõ daãn ñeán
A. Soïc doïc hoaëc ngaán ngang B. Oáng sôïi cöùng
C. Tuoät buùp sôïi D. Khoâng aûnh höôûng chaát löôïng

4. Loaïi lieân keát naøo trong xô xenlulo laøm cho viscose khoâng thuoäc nhoùm nhieät deûo
A. Ion B. Coäng hoaù trò
C. Hydro D. Vandecvan

5. Nhöïa polyvinyl alcohol (PVA) duøng taïo sôïi thu ñöôïc töø phaûn öùng
A. Thuûy phaân polyvinyl acetate B. Phaân huûy polyvinyl clorua
C. Phaân huûy polyvinyl acetate D. Truøng hôïp vinyl ahcohol

6. Coù loaïi vaät lieäu deät ñöôïc saûn xuaát baèng caùch keùo giaõn sôïi acetate trong hôi quaù nhieät ôû aùp suaát
thöôøng, sau ñoù xaø phoøng hoùa heát nhoùm acetyl. Loaïi ñoù coù teân laø:

A. Polynosic B. HWM (high wet modulus)
C. Tencel D. Fortisan

7. Muïc ñích taïo quaên cho xô laø
A. Giaûm chieàu daøi xô B. Thuaän lôïi cho keùo sôïi
C. Thay ñoåi tieát dieän xô D. Giaûm ñöôøng kính xô

8. Treân thò tröôøng coù loaïi vaät lieäu may (vaûi) coù teân vinylon. Ñoù laø saûn phaåm cuûa daïng vaät lieäu
A. PVC B. PVA
C. PA D. PES

9. Caëp vaät lieäu coù theå aùp duïng taïo xô theo phöông phaùp öôùt hoaëc phöông phaùp khoâ laø:
A. Acrylic, HWM B. PU ñaøn hoài, HWM
C. Lyocell, Acrylic D. Acrylic, PU ñaøn hoài

10. Baám nhieät laø coâng ngheä hoã trôï baûo veä trong khaâu deät, noù coù theå aùp duïng cho caùc loaïi sôïi duùn töø:
A. Polyester, viscose B. Polyester, polyamit
C. Polyester, acrylic D. Polyamit, acrylic

11. Daõy vaät lieäu coù nhieät ñoä chuyeån traïng thaùi thuûy tinh theo höôùng giaûm daàn laø
A. PET, PAN, PA 6.6 B. PAN, PET, PA 6.6
C. PA 6.6, PAN, PET D. PET, PA 6.6, PAN

12. Ñoä maûnh cuûa tô ñôn trong xô maûnh khoaûng
A. 0,1 dtex B. 0,05 dtex
C. 3,17 dtex D. 1 dtex

13. Theo phaân loaïi veà tính beàn nhieät, PES thuoäc loaïi xô
A. Nhieät phaân B. Nhieät deûo
C. Nhieät cöùng D. Nhieät chaûy
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14. Maët haøng naøo caàn thieát phaûi nhieät ñònh hình khi hoaøn taát
A. Len pha Viscose B. Tô taèm pha Viscose
C. Cotton pha len D. Polyeste

15. Khi xe sôïi theo nguyeân lyù xoaén cuoán, ñoä saên sôïi trong moät buùp sôïi xe
A. Dao ñoäng khoâng xaùc ñònh B. Taêng daàn
C. Giaûm daàn D. Khoâng thay ñoåi

16. Nguyeân lyù hoøa tan polyme tröïc tieáp trong dung moâi ñöôïc aùp duïng saûn xuaát xô
A. Viscose B. Lyocell
C. Acetat D. Cupro

17. Saûn xuaát haït nhöïa ñeå taïo xô ñöôïc aùp duïng cho xô
A. Polyurethane ñaøn hoài B. Poly acrylonitrile
C. Lyocell D. Poly ethylene terephtalate

18. Kyõ thuaät troän chaát tan vaøo khoái polymer ñeå taïo tô cho ra saûn phaåm coù ñaëc tính:
A. Xô roã B. Xô roãng
C. Xô muùi D. Xô vi maûnh

19. Khi taïo hình tô, phöông phaùp cho tia polyme töø spinneret ñi thaúng vaøo nöôùc coù teân laø
A. Phöông phaùp öôùt B. Phöông phaùp khoâ
C. Phöông phaùp trung hoøa D. Caùc caùch goïi treân chöa chaéc ñuùng

20. Trong soá xô lieät keâ döôùi ñaây, xô coù ñoä beàn ma saùt thaáp nhaát laø
A. Polyeste B. Spandex
C. Lyocell D. Polyamit

21. Phöông phaùp taïo duùn khoâng keùo giaõn vaø khoâng gia nhieät laø
A. Air jet B. Tôû vaûi
C. Nhoài hoäp D. Giaû xoaén

22. Sôïi polyeste CD (CD-PET) duøng ñeå chæ xô polyeste bieán tính
A. Taïo tính choáng chaùy B. Nhuoäm ñöôïc baèng thuoác nhuoäm cation
C. Coù ñoä co thaáp D. Taïo tính choáng daït

23. Xô nhaân taïo noùi chung khoâng caàn taåy traéng, vì
A. Khoâng coù coâng ngheä taåy traéng B. Taåy traéng gaây giaûm beàn
C. Khoâng coù loaïi hoùa chaát naøo taåy traéng ñöôïc D. Coù saün ñoä traéng caàn thieát

24. Lycra laø moät daïng saûn phaåm cuûa xô
A. Polyacrylic B. Polyurethane ñaøn hoài
C. Polyeste D. Polyamit

25. Khi phaân loaïi caùc bieán tính xô PES, nhöõng taùc ñoäng coâng ngheä leân vaät lieäu deät nhö ngaâm taåm hoaù chaát,
nhieät ñònh hình, giaûm troïng,...coù theå xeáp vaøo loaïi

A. Bieán ñoåi caáu truùc phaân töû B. Bieán ñoåi caáu truùc xô
C. Bieán ñoåi tính naêng söû duïng D. Bieán ñoåi coâng ngheä hoaøn taát

26. Xô ôû traïng thaùi keát tinh so vôùi xô voâ ñònh hình coù
A. Deã nhuoäm hôn B. Ñoä beàn keùo ñöùt lôùn hôn
C. Cöôøng löïc yeáu hôn D. Bò hoùa chaát phaù huûy deã hôn

27. Moät trong nhöõng xô nhaân taïo ít ñöôïc söû duïng trong saûn xuaát thaûm laø
A. Poly ethylene terephtalate B. Acrylic
C. Poly trimethyle terephtalate D. Polyamit

28. Ñeå phaân bieät vôùi tô phöùc, coù khaùi nieäm chæ tô ñoàng nhaát moät loaïi polyme, ñoù laø
A. Tô phöùc B. Tô ñôn chaát
C. Tô ñoàng nhaát D. Tô ñôn
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29. Loaïi vaät lieäu naøo döôùi ñaây coù theå taïo xô theo caû hai phöông phaùp noùng chaûy vaø phöông phaùp öôùt?
A. Lyocell B. Polyeste
C. Polyurethane ñaøn hoài D. Acrylic

30. Xô thöôøng, xô maûnh, xô sieâu maûnh laø caùch phaân nhoùm filament theo
A. Soá tô thaønh phaàn trong sôïi tô B. Ñoä oùng
C. Daïng hình hoïc D. Ñoä maûnh cuûa filament

31. Bemberg (BB) laø teân goïi khaùc cuûa loaïi xô deät naøo?
A. Xô ñoàng amoniac B. HWM (high wet modulus)
C. Lyocell D. Tencel

32. Giaûi phaùp caân baèng xoaén vaø ñònh hình trong coâng ngheä xe sôïi nhaèm
A. Haïn cheá xuø loâng sôïi B. Haïn cheá doàn xoaén
C. Taêng ñoä beàn ma saùt D. Trieät tieâu loãi xoaén ruoät gaø

33. Muoán taïo ñöôïc xô deät, polyme phaûi coù ñaëc ñieåm
A. Coù nhieät ñoä noùng chaûy cao B. Coù theå ñun noùng chaûy maø chöa bò phaân huûy
C. Khoái löôïng phaân töû trong giôùi haïn cho pheùp D. Hoøa tan ñöôïc trong dung moâi

34. Yeáu toá quyeát ñònh tính chaát hoùa hoïc cuûa polyme
A. Phöông phaùp taïo sôïi B. Phöông phaùp saáy khoâ
C. Nhoùm chöùc trong polyme D. Phöông phaùp cuoán oáng

35. Trong lòch söû phaùt trieån xenlulo taùi sinh, giai ñoaïn phaùt trieån saûn xuaát nhoùm xô HWM (High Wet Modulus),
polynosic vaø xô HT (high tenacy) ñöôïc xeáp vaøo giai ñoaïn phaùt trieån naøo?

A. Giai ñoaïn 2 B. Giai ñoaïn 3
C. Giai ñoaïn 4 D. Giai ñoaïn 1

36. Tô sieâu maûnh laø tô coù ñoä maûnh nhoû hôn
A. 0,1 dtex B. 0,05 dtex
C. 1 dtex D. 3,17 dtex

37. Ñeå oån ñònh voøng xoaén cho sôïi xe, coù theå aùp duïng nhieàu coâng ngheä ñònh hình, song khoâng theå aùp duïng
A. Nhieät ñònh hình neùn eùp B. Ñònh hình xoâng hôi
C. Ñònh hình baèng doøng ñieän cao taàn D. Ñònh hình nguoäi vôùi ñoä aåm cao

38. Khi xe sôïi theo nguyeân lyù xoaén tôû, ñoä saên trong cuøng moät buùp sôïi
A. Khoâng ñoåi B. Dao ñoäng baát kyø
C. Taêng daàn D. Giaûm daàn

39. Theo khaû naêng huùt aåm, thöù töï xô huùt aåm töø cao ñeán thaáp laø:
A. PVA, PA, PES, POP B. PA, PES, PAN, POP
C. CV, CTA, CA, PVA D. PVA, PVC, CTA, CV

40. Nguyeân lyù laøm quaên theo phöông phaùp hoaù lyù laøkhoáng cheá ñoùng raén hai phía filament khoâng ñeàu nhau. Thöïc
haønh phöông phaùp naøy laø treân ñöôøng ñoâng tuï xô nhieät deûo,

A. Cho tieáp xuùc vôùi beà maët laïnh B. Cho hai doøng khí noùng laïnh thoåi ngöôïc nhau
C. Cho doøng khí laïnh thoåi ngang tia dung dòch D. Cho doøng khí laïnh thoåi ngöôïc doøng

41. Nhöõng xô sau ñaây coù theå aùp duïng taïo xô theo phöông phaùp öôùt
A. PAN, PA B. Acetat, Lyocell
C. Lyocell, ñoàng amoniac D. PAN, BB

42. Nhieät ñoä noùng chaûy cuûa caùc xô xeáp theo chieàu höôùng taêng daàn laø:
A. Nylon 6, Nylon 6.6, Paramit B. Paramit, Nylon 6, Nylon 6.6
C. Nylon 6.6, Nylon 6, Paramit D. Nylon 6, Paramit, Nylon 6.6
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43. Trong saûn xuaát xô nhaân taïo, nguyeân lyù naøo sau ñaây khoâng aùp duïng taïo hình xô
A. Haï nhieät doøng tia polyme noùng chaûy B. Laøm bay hôi khoái polyme
C. Trung hoaø taùc nhaân hoaø tan D. Laøm bay hôi dung moâi hoaø tan

44. Xô coù thöông hieäu naøo sau ñaây laø xô poly urethane ñaøn hoài
A. Coolmax® B. KEVLAR®
C. LYCRA® D. Espol-stretch ™

45. Nhaän ñònh: (a) Xô nhaân taïo caàn ñoä quaên ñeå pha vôùi xô thieân nhieân neân (b) taát caû saûn phaåm xô nhaân taïo
caét ngaén ñeàu ñöôïc laøm quaên tröôùc khi caét ngaén. Nhaän ñònh treân laø

A. Sai vì yù b ñuùng coøn yù a sai B. Nhaän ñònh ñuùng
C. Sai vì yù a vaø b ñeàu sai D. Sai vì yù a ñuùng coøn yù b sai

46. Acrylic khoâng coù saûn phaåm thöông maïi daïng
A. Boù xô B. Filament thöôøng
C. Filament duùn D. Stapen (Staple)

47. Taát caû xô nhaân taïo ñeàu qua giai ñoaïn saûn xuaát
A. Keùo giaõn sau taïo hình B. Laøm duùn
C. Haït nhöïa (chip) D. Taïo hình baèng spinneret

48. Daûi xô coù soá phöông phaùp taïo tô khaû thi taêng daàn laø
A. Viscose, acrylic, polyurethane ñaøn hoài B. Polyester, acetate, rayon
C. Polyamit, acrylic, polyester D. Acrylic, rayon, polyamit

49. Nhöõng xô sau ñaây coù theå aùp duïng taïo xô theo phöông phaùp khoâ
A. PET, PA B. PAN, Lyocell
C. PAN, PA D. PET, Lyocell

50. Trong soá xô sau, xô khoâng nhuoäm ñöôïc ôû nhieät ñoä döôùi 80 ñoä C laø
A. PAN B. BB
C. PET D. Viscose

51. Tìm yù sai: Xô nhaân taïo phaùt trieån vì
A. Xô thieân nhieân khoâng ñaùp öùng ñuû nhu caàu. B. Moïi tính chaát söû duïng ñeàu toát hôn xô thieân nhieân
C. Coù theå taïo tính chaát môùi, toát hôn xô thieân nhieân D. Chi phí saûn xuaát thaáp hôn xô thieân nhieân

52. Keùo sôïi coù phaûn öùng môû roäng maïch phaân töû aùp duïng taïo xô
A. Polyurethane ñaøn hoài B. Polyamit
C. Polyeste D. Polyacrylonitrile

53. Xô mang nhaõn hieäu Espol-stretch ™ laø xô
A. PU ñaøn hoài B. Polyeste
C. Polyamit D. Polyacrylic

54. Neáu taát caû caùc polyme naèm song song vôùi truïc taâm xô ta coù
A. Ñoä keát tinh lyù töôûng B. Voâ ñònh hình hoaøn toaøn
C. Ñoä ñoàng taâm lyù töôûng D. Taát caû ñeàu ñuùng

55. Thöông hieäu saûn phaåm xô polyamit treân thò tröôøng nhö:
A. NOMEX® , KEVLAR® B. SOLARMAX®,  TACTEL®
C. TACTEL® , NOMEX® D. SOLARMAX®,  KEVLAR®

56. Hieän töôïng voùn haït xô laø ñaàu xô nhoâ treân maët vaûi xoaén laïi vôùi nhau thaønh haït. Bieán tính nhaèm giaûm ñoä
voùn haït treân vaûi polyester laø taùc ñoäng nhaèm

A. Giaûm öùng suaát uoán cuûa xô B. Laøm giaûm ñoä beàn xô
C. Laøm taêng ñoä beàn xô D. Taêng ñoä meàm maïi xô
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57. Nhöõng loaïi xô naøo sau ñaây deã bò dính beát khi nhieät ñoä thieát bò keùo sôïi taêng cao
A. PES B. Cupro
C. Viscose D. Polynosic

58. Nhöõng loaïi sôïi naøo ñöôïc duøng phoå bieán treân maùy deät phun nöôùc.
A. Polynosic B. Viscose
C. Cupro D. PES

59. Sau khi taïo xô acrylic theo phöông phaùp naøo döôùi ñaây thì caàn thieát phaûi röûa saïch hoùa chaát
A. Phöông phaùp khoâ B. Phöông phaùp eùp ñuøn
C. Phöông phaùp noùng chaûy D. Phöông phaùp öôùt

60. Baám nhieäât sôïi duùn laø duøng nhieät ñính nheï sôïi duùn cho dính vaøo nhau, coù taùc duïng
A. Traùnh tuoät sôïi khi nhuoäm B. Taêng ñoä beàn duùn
C. Traùnh ñöùt sôïi trong khaâu deät D. Traùnh xoå loâng khi maëc

61. Phöông phaùp taïo sôïi duùn ñöôïc aùp duïng phoå bieán nhaát laø:
A. Deät-thaùo vaûi B. Giaûxoaén
C. Air-jet D. Nhoài hoäp

62. Lycra vaø Spandex khaùc nhau ôû choã
A. Cuøng laø Acrylic nhöng phöông phaùp taïo xô khaùc nhau B. Caùch goïi teân khaùc nhau cuûa cuøng moät loaïi xô
C. Moät laø Lyocell moät laø PU ñaøn hoài D. Moät laø Acrylic moät laø Lyocell

63. Laøm duùn theo coâng ngheä giaû xoaén duøng baùnh ma saùt, löïc taùc ñoäng cuûa boä baùnh ma saùt laø ñeå
A. Trieät tieâu xoaén B. Duy trì xoaén
C. Taïo ra xoaén D. Taát caû ñeàu sai

64. Noùi veà quaù trình saûn xuaát xô xenlulo bieán tính, yù naøo sau ñaây laø ñuùng:
A. Ñeå saûn xuaát xô triacetate, tröôùc tieân phaûi taïo ra diacetate cellulose
B. Nhöïa triacetate cellulose ñöôïc taïo thaønh töø diacetate cellulose
C. Quaù trình saûn xuaát diacetate vaø triacetate cellulose khoâng lieân quan tôùi nhau
D. Ñeå saûn xuaát xô acetate tröôùc tieân phaûi taïo ra triacetate cellulose

65. Phöông phaùp naøo thöôøng aùp duïng taïo xô cho polyme nhieät deûo
A. Nung noùng chaûy B. Hoøa tan trong dung moâi ôû nhieät ñoä cao
C. Phöông phaùp khoâ D. Hoøa tan trong dung moâi deã bay hôi

66. Ñònh hình sôïi viscose ôû nhieät ñoä toát nhaát laø (ñoä C):
A. 95 B. 70
C. 80 D. 90

67. Ñaëc tính ñaøn hoài trong spandex coù ñöôïc laø do trong caáu truùc xô coù
A. Voøng thôm xen keõ maïch caùc bon thaúng B. Vuøng keát tinh xen keõ vuøng voâ ñònh hình
C. Nguyeân töû nitô D. Vuøng cöùng xen keõ vuøng linh ñoäng

68. Taùc nhaân ñònh hình xô trong phöông phaùp khoâ laø
A. Doøng nöôùc laïnh B. Doøng nöôùc noùng
C. Doøng khí noùng D. Doøng khí laïnh

69. Ñeå giaûm ñoä voùn haït xuø loâng treân maët vaûi deät töø sôïi polyeste (spun yarn), xô polyeste ñöôïc bieán tính theo
höôùng

A. Taêng ñoä beàn cô hoïc B. Giaûm ñoä beàn cô hoïc
C. Taêng khaû naêng huùt aåm D. Taêng tyû leä tinh theå

70. Phöông phaùp naøo coù theå taïo duùn cho xô phi nhieät deûo
A. Air jet B. Nhoài hoäp
C. Tôû vaûi D. Giaû xoaén
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71. Caëp xô naøo sau ñaây cuøng coù tính nhieät deûo:
A. Triacetat, cupro B. Viscose, acetat
C. PES, lyocell D. Acetat, triacetat

72. Trong ñaùnh oáng sôïi nhaân taïo, caàn loïc taïp baèng phöông phaùp
A. Loïc sôïi baèng löôïc B. Loïc sôïi cô khí
C. Loïc ñieän töû hoaëc quang ñieän töû D. Loïc sôïi baèng dao

73. Trong coâng ngheä xe sôïi, khi taêng ñoä xoaén sôïi xe thì ñaëc tính naøo luoân ñoàng bieán
A. Tính ñaøn hoài B. Chieàu daøi sôïi
C. Ñöôøng kính sôïi D. Ñoä beàn ñöùt

74. Phöông phaùp taïo duùn xô cho hình duùn caân ñoái nhaát laø
A. Phöông phaùp air-jet B. Phöông phaùp deät-thaùo
C. Phöông phaùp giaû xoaén D. Phöông phaùp nhoài hoäp

75. Loaïi vaät lieäu naøo döôùi ñaây khoâng aùp duïng taïo xô theo phöông phaùp noùng chaûy:
A. Polyeste B. Polyurethane ñaøn hoài
C. Acrylic D. Polyamit

76. Xô coù hai daûi polymer huùt aåm vaø tröông nôû khaùc nhau naèm song song caïnh nhau seõ taïo ra tính chaát môùi cho xô,
tính chaát ñoù laø:

A. Caân baèng öùng suaát khi giaõn nôû B. Taïo ñoä xoaén giaû
C. Neáp gaáp 3 chieàu, laøm cho xô xoáp D. Tính huùt nhaû aåm tuyeät vôøi

77. Xô PES thuoäc nhoùm PET vaø loaïi xô polyamit naøo döôùi ñaây coù moät daïng nguyeân lieäu thaønh phaàn gioáng nhau:
A. Nylon 6.T B. Nylon 6
C. Nylon 6.6 D. Nylon 6.10

78. Phöông phaùp taïo duùn nhoài hoäp duøng coâng ngheä
A. Coù gia nhieät, coù keùo giaõn B. Coù gia nhieät, khoâng keùo giaõn
C. Khoâng gia nhieät, coù keùo giaõn D. Khoâng gia nhieät, khoâng keùo giaõn

79. Thuaät ngöõ xô acrylic chæ vaät lieäu chöùa
A. 85% PVA trôû leân B. 85% PAN trôû leân
C. Khoâng quaù 50% PAN D. 35% PUE

80. TACTEL® laø teân thöông maïi cuûa moät daïng xô
A. Polyamit B. Acrylic
C. Lyocell D. Polyeste

Heát Ñeà soá  1
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Ñeà soá  2
Thôøi gian  70 phuùt.    Khoâng tham khaûo taøi lieäu.

Phaàn Löïa choïn (moãi caâu 0.125 ñieåm)
1. Yeáu toá quyeát ñònh tính chaát hoùa hoïc cuûa polyme

A. Phöông phaùp taïo sôïi B. Phöông phaùp saáy khoâ
C. Nhoùm chöùc trong polyme D. Phöông phaùp cuoán oáng

2. Nhöõng loaïi sôïi naøo ñöôïc duøng phoå bieán treân maùy deät phun nöôùc.
A. Polynosic B. Viscose
C. Cupro D. PES

3. Phöông phaùp taïo sôïi duùn ñöôïc aùp duïng phoå bieán nhaát laø:
A. Deät-thaùo vaûi B. Giaûxoaén
C. Air-jet D. Nhoài hoäp

4. Laøm duùn theo coâng ngheä giaû xoaén duøng baùnh ma saùt, löïc taùc ñoäng cuûa boä baùnh ma saùt laø ñeå
A. Trieät tieâu xoaén B. Duy trì xoaén
C. Taïo ra xoaén D. Taát caû ñeàu sai

5. Ñeå giaûm ñoä voùn haït xuø loâng treân maët vaûi deät töø sôïi polyeste (spun yarn), xô polyeste ñöôïc bieán tính theo
höôùng

A. Taêng tyû leä tinh theå B. Taêng ñoä beàn cô hoïc
C. Giaûm ñoä beàn cô hoïc D. Taêng khaû naêng huùt aåm

6. Trong lòch söû phaùt trieån xenlulo taùi sinh, giai ñoaïn phaùt trieån saûn xuaát nhoùm xô HWM (High Wet Modulus),
polynosic vaø xô HT (high tenacy) ñöôïc xeáp vaøo giai ñoaïn phaùt trieån naøo?

A. Giai ñoaïn 1 B. Giai ñoaïn 2
C. Giai ñoaïn 3 D. Giai ñoaïn 4

7. Tìm yù sai: Xô nhaân taïo phaùt trieån vì
A. Xô thieân nhieân khoâng ñaùp öùng ñuû nhu caàu. B. Moïi tính chaát söû duïng ñeàu toát hôn xô thieân nhieân
C. Coù theå taïo tính chaát môùi, toát hôn xô thieân nhieân D. Chi phí saûn xuaát thaáp hôn xô thieân nhieân

8. Loaïi lieân keát naøo trong xô xenlulo laøm cho viscose khoâng thuoäc nhoùm nhieät deûo
A. Ion B. Coäng hoaù trò
C. Hydro D. Vandecvan

9. Saûn phaûm cuûa thöông hieäu NOMEX®  coù ñaëc tính chính laø
A. Khoâng thaám nöôùc B. Khoâng baét buïi
C. Chòu nhieät vaø choáng chaùy D. Khoâng bò hoùa chaát phaù huûy

10. Giaûi phaùp caân baèng xoaén vaø ñònh hình trong coâng ngheä xe sôïi nhaèm
A. Taêng ñoä beàn ma saùt B. Trieät tieâu loãi xoaén ruoät gaø
C. Haïn cheá xuø loâng sôïi D. Haïn cheá doàn xoaén

11. Phöông phaùp taïo duùn xô cho hình duùn caân ñoái nhaát laø
A. Phöông phaùp deät-thaùo B. Phöông phaùp giaû xoaén
C. Phöông phaùp nhoài hoäp D. Phöông phaùp air-jet

12. Xô mang thöông hieäu SOLARMAX® laø xô
A. Polyeste B. Polyamit
C. Polyacrylic D. PVA

13. Neáu taát caû caùc polyme naèm song song vôùi truïc taâm xô ta coù
A. Ñoä ñoàng taâm lyù töôûng B. Ñoä keát tinh lyù töôûng
C. Voâ ñònh hình hoaøn toaøn D. Taát caû ñeàu ñuùng

Trg  1



Ñeà soá  2

14. Keùo sôïi coù phaûn öùng môû roäng maïch phaân töû aùp duïng taïo xô
A. Polyeste B. Polyacrylonitrile
C. Polyurethane ñaøn hoài D. Polyamit

15. Lycra laø moät daïng saûn phaåm cuûa xô
A. Polyurethane ñaøn hoài B. Polyeste
C. Polyamit D. Polyacrylic

16. Sôïi polyeste CD (CD-PET) duøng ñeå chæ xô polyeste bieán tính
A. Taïo tính choáng chaùy B. Nhuoäm ñöôïc baèng thuoác nhuoäm cation
C. Coù ñoä co thaáp D. Taïo tính choáng daït

17. Xô cuûa thöông hieäu DACRON laø xô
A. Polyacrylic B. PVC
C. Polyeste D. Polyamit

18. Nhieät ñoä noùng chaûy cuûa caùc xô xeáp theo chieàu höôùng taêng daàn laø:
A. Paramit, Nylon 6, Nylon 6.6 B. Nylon 6.6, Nylon 6, Paramit
C. Nylon 6, Paramit, Nylon 6.6 D. Nylon 6, Nylon 6.6, Paramit

19. Acrylic khoâng coù saûn phaåm thöông maïi daïng
A. Boù xô B. Filament thöôøng
C. Filament duùn D. Stapen (Staple)

20. Xô PES thuoäc nhoùm PET vaø loaïi xô polyamit naøo döôùi ñaây coù moät daïng nguyeân lieäu thaønh phaàn gioáng nhau:
A. Nylon 6.10 B. Nylon 6.T
C. Nylon 6 D. Nylon 6.6

21. Muïc ñích chính cuûa giai ñoaïn keùo giaõn sau taïo hình xô laø:
A. Taêng beàn B. Taêng ñoä xoáp
C. Taêng chieàu daøi D. Laøm nheï xô

22. Xô cuûa thöông hieäu Polarguard® laø xô
A. Polyamit B. Polyeste
C. PVC D. Acrylic

23. Nguyeân lyù laøm quaên theo phöông phaùp hoaù lyù laøkhoáng cheá ñoùng raén hai phía filament khoâng ñeàu nhau. Thöïc
haønh phöông phaùp naøy laø treân ñöôøng ñoâng tuï xô nhieät deûo,

A. Cho tieáp xuùc vôùi beà maët laïnh B. Cho hai doøng khí noùng laïnh thoåi ngöôïc nhau
C. Cho doøng khí laïnh thoåi ngang tia dung dòch D. Cho doøng khí laïnh thoåi ngöôïc doøng

24. Baám nhieät laø coâng ngheä hoã trôï baûo veä trong khaâu deät, noù coù theå aùp duïng cho caùc loaïi sôïi duùn töø:
A. Polyamit, acrylic B. Polyester, viscose
C. Polyester, polyamit D. Polyester, acrylic

25. Choïn ñieàu kieän vi khí haäu chaáp nhaän ñöôïc cho gian maùy keùo sôïi trong caùc ñieàu kieän sau
A. 20 ñoä C vaø 95% aåm B. 60 ñoä C vaø 20% aåm.
C. 20 ñoä C vaø 60% aåm D. 37 ñoä C vaø 70% aåm

26. Traùng phuû lôùp carbon cöïc moûng leân maët xô PA laø coâng ngheä bieán tính xô:
A. Khaùng khuaån B. Giaûm ma saùt
C. Choáng tónh ñieän D. Taïo maøu ñen beàn

27. Taïo xô theo phöông phaùp öôùt coù theå aùp duïng cho
A. PES B. Axetat
C. Triacetat D. Acrylic

28. Sôïi ñònh höôùng hoaøn toaøn, sôïi duùn thoåi khí laàn löôït kyù hieäu laø:
A. BCF, DTY B. FOY, POY
C. FOY, ATY D. DTY, FOY
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29. Ñònh hình sôïi viscose ôû nhieät ñoä toát nhaát laø (ñoä C):
A. 95 B. 70
C. 80 D. 90

30. Nhöõng loaïi xô naøo sau ñaây deã bò dính beát khi nhieät ñoä thieát bò keùo sôïi taêng cao
A. Viscose B. Polynosic
C. PES D. Cupro

31. Khi taïo hình tô, phöông phaùp cho tia polyme töø spinneret ñi thaúng vaøo nöôùc coù teân laø
A. Phöông phaùp trung hoøa B. Phöông phaùp öôùt
C. Phöông phaùp khoâ D. Caùc caùch goïi treân chöa chaéc ñuùng

32. Trong coâng ngheä xe sôïi, khi taêng ñoä xoaén sôïi xe thì ñaëc tính naøo luoân ñoàng bieán
A. Ñöôøng kính sôïi B. Ñoä beàn ñöùt
C. Tính ñaøn hoài D. Chieàu daøi sôïi

33. Xô coù khaû naêng choáng chaùy cao nhaát (chaäm baét löûa nhaát) laø xô
A. PVC B. Cupro
C. PVA D. PES

34. Theo khaû naêng huùt aåm, thöù töï xô huùt aåm töø cao ñeán thaáp laø:
A. PVA, PVC, CTA, CV B. PVA, PA, PES, POP
C. PA, PES, PAN, POP D. CV, CTA, CA, PVA

35. Khi xe sôïi theo nguyeân lyù xoaén tôû, ñoä saên trong cuøng moät buùp sôïi
A. Giaûm daàn B. Khoâng ñoåi
C. Dao ñoäng baát kyø D. Taêng daàn

36. Hieän töôïng voùn haït xô laø ñaàu xô nhoâ treân maët vaûi xoaén laïi vôùi nhau thaønh haït. Bieán tính nhaèm giaûm ñoä
voùn haït treân vaûi polyester laø taùc ñoäng nhaèm

A. Taêng ñoä meàm maïi xô B. Giaûm öùng suaát uoán cuûa xô
C. Laøm giaûm ñoä beàn xô D. Laøm taêng ñoä beàn xô

37. Phöông phaùp taïo duùn khoâng keùo giaõn vaø khoâng gia nhieät laø
A. Tôû vaûi B. Nhoài hoäp
C. Giaû xoaén D. Air jet

38. Baám nhieäât sôïi duùn laø duøng nhieät ñính nheï sôïi duùn cho dính vaøo nhau, coù taùc duïng
A. Traùnh tuoät sôïi khi nhuoäm B. Taêng ñoä beàn duùn
C. Traùnh ñöùt sôïi trong khaâu deät D. Traùnh xoå loâng khi maëc

39. Lycra vaø Spandex khaùc nhau ôû choã
A. Moät laø Acrylic moät laø Lyocell B. Cuøng laø Acrylic nhöng phöông phaùp taïo xô khaùc nhau
C. Caùch goïi teân khaùc nhau cuûa cuøng moät loaïi xô D. Moät laø Lyocell moät laø PU ñaøn hoài

40. Daõy vaät lieäu coù nhieät ñoä chuyeån traïng thaùi thuûy tinh theo höôùng giaûm daàn laø
A. PET, PAN, PA 6.6 B. PAN, PET, PA 6.6
C. PA 6.6, PAN, PET D. PET, PA 6.6, PAN

41. Xô thöôøng, xô maûnh, xô sieâu maûnh laø caùch phaân nhoùm filament theo
A. Ñoä oùng B. Daïng hình hoïc
C. Ñoä maûnh cuûa filament D. Soá tô thaønh phaàn trong sôïi tô

42. Thöông hieäu saûn phaåm xô polyamit treân thò tröôøng nhö:
A. NOMEX® , KEVLAR® B. SOLARMAX®,  TACTEL®
C. TACTEL® , NOMEX® D. SOLARMAX®,  KEVLAR®

43. Nhöõng xô sau ñaây coù theå aùp duïng taïo xô theo phöông phaùp öôùt
A. Acetat, Lyocell B. Lyocell, ñoàng amoniac
C. PAN, BB D. PAN, PA
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44. Taát caû xô nhaân taïo ñeàu qua giai ñoaïn saûn xuaát
A. Haït nhöïa (chip) B. Taïo hình baèng spinneret
C. Keùo giaõn sau taïo hình D. Laøm duùn

45. Maët haøng naøo caàn thieát phaûi nhieät ñònh hình khi hoaøn taát
A. Len pha Viscose B. Tô taèm pha Viscose
C. Cotton pha len D. Polyeste

46. Nhöõng xô sau ñaây coù theå aùp duïng taïo xô theo phöông phaùp khoâ
A. PET, PA B. PAN, Lyocell
C. PAN, PA D. PET, Lyocell

47. Ñaëc tính ñaøn hoài trong spandex coù ñöôïc laø do trong caáu truùc xô coù
A. Vuøng cöùng xen keõ vuøng linh ñoäng B. Voøng thôm xen keõ maïch caùc bon thaúng
C. Vuøng keát tinh xen keõ vuøng voâ ñònh hình D. Nguyeân töû nitô

48. Moät trong nhöõng xô nhaân taïo ít ñöôïc söû duïng trong saûn xuaát thaûm laø
A. Acrylic B. Poly trimethyle terephtalate
C. Polyamit D. Poly ethylene terephtalate

49. Nguyeân lyù hoøa tan polyme tröïc tieáp trong dung moâi ñöôïc aùp duïng saûn xuaát xô
A. Lyocell B. Acetat
C. Cupro D. Viscose

50. Xô nhaân taïo noùi chung khoâng caàn taåy traéng, vì
A. Khoâng coù coâng ngheä taåy traéng B. Taåy traéng gaây giaûm beàn
C. Khoâng coù loaïi hoùa chaát naøo taåy traéng ñöôïc D. Coù saün ñoä traéng caàn thieát

51. Kyõ thuaät troän chaát tan vaøo khoái polymer ñeå taïo tô cho ra saûn phaåm coù ñaëc tính:
A. Xô roãng B. Xô muùi
C. Xô vi maûnh D. Xô roã

52. Loaïi vaät lieäu naøo döôùi ñaây coù theå taïo xô theo caû hai phöông phaùp noùng chaûy vaø phöông phaùp öôùt?
A. Polyeste B. Polyurethane ñaøn hoài
C. Acrylic D. Lyocell

53. Saûn xuaát haït nhöïa ñeå taïo xô ñöôïc aùp duïng cho xô
A. Lyocell B. Poly ethylene terephtalate
C. Polyurethane ñaøn hoài D. Poly acrylonitrile

54. Söùc caêng sôïi khoâng ñeàu khi deät treân maùy deät thoi seõ daãn ñeán
A. Oáng sôïi cöùng B. Tuoät buùp sôïi
C. Soïc doïc hoaëc ngaán ngang D. Khoâng aûnh höôûng chaát löôïng

55. Muïc ñích taïo quaên cho xô laø
A. Giaûm chieàu daøi xô B. Thuaän lôïi cho keùo sôïi
C. Thay ñoåi tieát dieän xô D. Giaûm ñöôøng kính xô

56. Trong soá xô lieät keâ döôùi ñaây, xô coù ñoä beàn ma saùt thaáp nhaát laø
A. Polyamit B. Polyeste
C. Spandex D. Lyocell

57. Trong soá xô sau, xô khoâng nhuoäm ñöôïc ôû nhieät ñoä döôùi 80 ñoä C laø
A. Viscose B. PAN
C. BB D. PET

58. Sau khi taïo xô acrylic theo phöông phaùp naøo döôùi ñaây thì caàn thieát phaûi röûa saïch hoùa chaát
A. Phöông phaùp öôùt B. Phöông phaùp khoâ
C. Phöông phaùp eùp ñuøn D. Phöông phaùp noùng chaûy
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59. Spinneret coù taùc duïng
A. Taêng ñoä beàn cho xô B. Taïo cho khoái polyme thaønh hình daïng cuûa xô deät
C. Ñoùng raén khoái polyme D. Taïo ñoä keát tinh cho xô

60. Ñeå oån ñònh voøng xoaén cho sôïi xe, coù theå aùp duïng nhieàu coâng ngheä ñònh hình, song khoâng theå aùp duïng
A. Nhieät ñònh hình neùn eùp B. Ñònh hình xoâng hôi
C. Ñònh hình baèng doøng ñieän cao taàn D. Ñònh hình nguoäi vôùi ñoä aåm cao

61. Taùc nhaân ñònh hình xô trong phöông phaùp khoâ laø
A. Doøng nöôùc laïnh B. Doøng nöôùc noùng
C. Doøng khí noùng D. Doøng khí laïnh

62. Phöông phaùp naøo coù theå taïo duùn cho xô phi nhieät deûo
A. Air jet B. Nhoài hoäp
C. Tôû vaûi D. Giaû xoaén

63. Nhaän ñònh: (a) Xô nhaân taïo caàn ñoä quaên ñeå pha vôùi xô thieân nhieân neân (b) taát caû saûn phaåm xô nhaân taïo
caét ngaén ñeàu ñöôïc laøm quaên tröôùc khi caét ngaén. Nhaän ñònh treân laø

A. Sai vì yù b ñuùng coøn yù a sai B. Nhaän ñònh ñuùng
C. Sai vì yù a vaø b ñeàu sai D. Sai vì yù a ñuùng coøn yù b sai

64. Khi xe sôïi theo nguyeân lyù xoaén cuoán, ñoä saên sôïi trong moät buùp sôïi xe
A. Dao ñoäng khoâng xaùc ñònh B. Taêng daàn
C. Giaûm daàn D. Khoâng thay ñoåi

65. Loaïi vaät lieäu naøo döôùi ñaây khoâng aùp duïng taïo xô theo phöông phaùp noùng chaûy:
A. Polyurethane ñaøn hoài B. Acrylic
C. Polyamit D. Polyeste

66. Daûi xô coù soá phöông phaùp taïo tô khaû thi taêng daàn laø
A. Polyamit, acrylic, polyester B. Acrylic, rayon, polyamit
C. Viscose, acrylic, polyurethane ñaøn hoài D. Polyester, acetate, rayon

67. Ñoä maûnh cuûa tô ñôn trong xô maûnh khoaûng
A. 3,17 dtex B. 1 dtex
C. 0,1 dtex D. 0,05 dtex

68. Sôïi ñònh höôùng moät phaàn, sôïi keùo giaõn hoaøn toaøn laàn löôït ñöôïc kyù hieäu laø
A. FOY, BCF B. BCF, DTY
C. DTY, FOY D. POY,  FDY

69. Xô coù hai daûi polymer huùt aåm vaø tröông nôû khaùc nhau naèm song song caïnh nhau seõ taïo ra tính chaát môùi cho xô,
tính chaát ñoù laø:

A. Caân baèng öùng suaát khi giaõn nôû B. Taïo ñoä xoaén giaû
C. Neáp gaáp 3 chieàu, laøm cho xô xoáp D. Tính huùt nhaû aåm tuyeät vôøi

70. Nhöïa polyvinyl alcohol (PVA) duøng taïo sôïi thu ñöôïc töø phaûn öùng
A. Thuûy phaân polyvinyl acetate B. Phaân huûy polyvinyl clorua
C. Phaân huûy polyvinyl acetate D. Truøng hôïp vinyl ahcohol

71. Khi phaân loaïi caùc bieán tính xô PES, nhöõng taùc ñoäng coâng ngheä leân vaät lieäu deät nhö ngaâm taåm hoaù chaát,
nhieät ñònh hình, giaûm troïng,...coù theå xeáp vaøo loaïi

A. Bieán ñoåi caáu truùc xô B. Bieán ñoåi tính naêng söû duïng
C. Bieán ñoåi caáu truùc phaân töû D. Bieán ñoåi coâng ngheä hoaøn taát

72. Phöông phaùp taïo duùn nhoài hoäp duøng coâng ngheä
A. Coù gia nhieät, khoâng keùo giaõn B. Khoâng gia nhieät, coù keùo giaõn
C. Khoâng gia nhieät, khoâng keùo giaõn D. Coù gia nhieät, coù keùo giaõn
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73. Xô coù ñoä beàn aùnh saùng cao nhaát trong soá xô PA, PES, Acrylic, Cupro laø
A. PES B. Acrylic
C. Cupro D. PA

74. Muoán taïo ñöôïc xô deät, polyme phaûi coù ñaëc ñieåm
A. Hoøa tan ñöôïc trong dung moâi B. Coù nhieät ñoä noùng chaûy cao
C. Coù theå ñun noùng chaûy maø chöa bò phaân huûy D. Khoái löôïng phaân töû trong giôùi haïn cho pheùp

75. Trong ñaùnh oáng sôïi nhaân taïo, caàn loïc taïp baèng phöông phaùp
A. Loïc sôïi baèng löôïc B. Loïc sôïi cô khí
C. Loïc ñieän töû hoaëc quang ñieän töû D. Loïc sôïi baèng dao

76. Caëp xô naøo sau ñaây cuøng coù tính nhieät deûo:
A. Viscose, acetat B. PES, lyocell
C. Acetat, triacetat D. Triacetat, cupro

77. Treân thò tröôøng coù loaïi vaät lieäu may (vaûi) coù teân vinylon. Ñoù laø saûn phaåm cuûa daïng vaät lieäu
A. PES B. PVC
C. PVA D. PA

78. Coù loaïi vaät lieäu deät ñöôïc saûn xuaát baèng caùch keùo giaõn sôïi acetate trong hôi quaù nhieät ôû aùp suaát
thöôøng, sau ñoù xaø phoøng hoùa heát nhoùm acetyl. Loaïi ñoù coù teân laø:

A. Polynosic B. HWM (high wet modulus)
C. Tencel D. Fortisan

79. Ñeå phaân bieät vôùi tô phöùc, coù khaùi nieäm chæ tô ñoàng nhaát moät loaïi polyme, ñoù laø
A. Tô phöùc B. Tô ñôn chaát
C. Tô ñoàng nhaát D. Tô ñôn

80. Xô mang nhaõn hieäu Espol-stretch ™ laø xô
A. Polyamit B. Polyacrylic
C. PU ñaøn hoài D. Polyeste

Heát Ñeà soá  2
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Ñeà soá  3
Thôøi gian  70 phuùt.    Khoâng tham khaûo taøi lieäu.

Phaàn Löïa choïn (moãi caâu 0.125 ñieåm)
1. Daõy vaät lieäu coù nhieät ñoä chuyeån traïng thaùi thuûy tinh theo höôùng giaûm daàn laø

A. PET, PA 6.6, PAN B. PET, PAN, PA 6.6
C. PAN, PET, PA 6.6 D. PA 6.6, PAN, PET

2. Giaûi phaùp caân baèng xoaén vaø ñònh hình trong coâng ngheä xe sôïi nhaèm
A. Trieät tieâu loãi xoaén ruoät gaø B. Haïn cheá xuø loâng sôïi
C. Haïn cheá doàn xoaén D. Taêng ñoä beàn ma saùt

3. Khi taïo hình tô, phöông phaùp cho tia polyme töø spinneret ñi thaúng vaøo nöôùc coù teân laø
A. Phöông phaùp öôùt B. Phöông phaùp khoâ
C. Phöông phaùp trung hoøa D. Caùc caùch goïi treân chöa chaéc ñuùng

4. Phöông phaùp taïo duùn xô cho hình duùn caân ñoái nhaát laø
A. Phöông phaùp nhoài hoäp B. Phöông phaùp air-jet
C. Phöông phaùp deät-thaùo D. Phöông phaùp giaû xoaén

5. Ñaëc tính ñaøn hoài trong spandex coù ñöôïc laø do trong caáu truùc xô coù
A. Vuøng keát tinh xen keõ vuøng voâ ñònh hình B. Nguyeân töû nitô
C. Vuøng cöùng xen keõ vuøng linh ñoäng D. Voøng thôm xen keõ maïch caùc bon thaúng

6. Nhöõng loaïi sôïi naøo ñöôïc duøng phoå bieán treân maùy deät phun nöôùc.
A. Cupro B. PES
C. Polynosic D. Viscose

7. Ñeå phaân bieät vôùi tô phöùc, coù khaùi nieäm chæ tô ñoàng nhaát moät loaïi polyme, ñoù laø
A. Tô phöùc B. Tô ñôn chaát
C. Tô ñoàng nhaát D. Tô ñôn

8. Ñònh hình sôïi viscose ôû nhieät ñoä toát nhaát laø (ñoä C):
A. 90 B. 95
C. 70 D. 80

9. Xô coù thöông hieäu naøo sau ñaây laø xô poly urethane ñaøn hoài
A. Espol-stretch ™ B. Coolmax®
C. KEVLAR® D. LYCRA®

10. Phöông phaùp naøo thöôøng aùp duïng taïo xô cho polyme nhieät deûo
A. Nung noùng chaûy B. Hoøa tan trong dung moâi ôû nhieät ñoä cao
C. Phöông phaùp khoâ D. Hoøa tan trong dung moâi deã bay hôi

11. Sôïi ñònh höôùng hoaøn toaøn, sôïi duùn thoåi khí laàn löôït kyù hieäu laø:
A. DTY, FOY B. BCF, DTY
C. FOY, POY D. FOY, ATY

12. Lycra vaø Spandex khaùc nhau ôû choã
A. Caùch goïi teân khaùc nhau cuûa cuøng moät loaïi xô B. Moät laø Lyocell moät laø PU ñaøn hoài
C. Moät laø Acrylic moät laø Lyocell D. Cuøng laø Acrylic nhöng phöông phaùp taïo xô khaùc nhau

13. Moät trong nhöõng xô nhaân taïo ít ñöôïc söû duïng trong saûn xuaát thaûm laø
A. Poly trimethyle terephtalate B. Polyamit
C. Poly ethylene terephtalate D. Acrylic

14. Saûn xuaát haït nhöïa ñeå taïo xô ñöôïc aùp duïng cho xô
A. Lyocell B. Poly ethylene terephtalate
C. Polyurethane ñaøn hoài D. Poly acrylonitrile
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15. Xô cuûa thöông hieäu DACRON laø xô
A. Polyacrylic B. PVC
C. Polyeste D. Polyamit

16. Trong saûn xuaát xô nhaân taïo, nguyeân lyù naøo sau ñaây khoâng aùp duïng taïo hình xô
A. Laøm bay hôi dung moâi hoaø tan B. Haï nhieät doøng tia polyme noùng chaûy
C. Laøm bay hôi khoái polyme D. Trung hoaø taùc nhaân hoaø tan

17. Acrylic khoâng coù saûn phaåm thöông maïi daïng
A. Filament duùn B. Stapen (Staple)
C. Boù xô D. Filament thöôøng

18. Sôïi ñònh höôùng moät phaàn, sôïi keùo giaõn hoaøn toaøn laàn löôït ñöôïc kyù hieäu laø
A. BCF, DTY B. DTY, FOY
C. POY,  FDY D. FOY, BCF

19. Taïo xô theo phöông phaùp noùng chaûy coù theå aùp duïng cho
A. Polyvinyl clorua B. Viscose
C. Polyamit D. Polynosic

20. Tìm yù sai: Xô nhaân taïo phaùt trieån vì
A. Moïi tính chaát söû duïng ñeàu toát hôn xô thieân nhieân B. Coù theå taïo tính chaát môùi, toát hôn xô thieân nhieân
C. Chi phí saûn xuaát thaáp hôn xô thieân nhieân D. Xô thieân nhieân khoâng ñaùp öùng ñuû nhu caàu.

21. Xô coù hai daûi polymer huùt aåm vaø tröông nôû khaùc nhau naèm song song caïnh nhau seõ taïo ra tính chaát môùi cho xô,
tính chaát ñoù laø:

A. Taïo ñoä xoaén giaû B. Neáp gaáp 3 chieàu, laøm cho xô xoáp
C. Tính huùt nhaû aåm tuyeät vôøi D. Caân baèng öùng suaát khi giaõn nôû

22. Keùo sôïi coù phaûn öùng môû roäng maïch phaân töû aùp duïng taïo xô
A. Polyeste B. Polyacrylonitrile
C. Polyurethane ñaøn hoài D. Polyamit

23. Phöông phaùp taïo sôïi duùn ñöôïc aùp duïng phoå bieán nhaát laø:
A. Air-jet B. Nhoài hoäp
C. Deät-thaùo vaûi D. Giaûxoaén

24. Trong lòch söû phaùt trieån xenlulo taùi sinh, giai ñoaïn phaùt trieån saûn xuaát nhoùm xô HWM (High Wet Modulus),
polynosic vaø xô HT (high tenacy) ñöôïc xeáp vaøo giai ñoaïn phaùt trieån naøo?

A. Giai ñoaïn 2 B. Giai ñoaïn 3
C. Giai ñoaïn 4 D. Giai ñoaïn 1

25. Laøm duùn theo coâng ngheä giaû xoaén duøng baùnh ma saùt, löïc taùc ñoäng cuûa boä baùnh ma saùt laø ñeå
A. Trieät tieâu xoaén B. Duy trì xoaén
C. Taïo ra xoaén D. Taát caû ñeàu sai

26. Nhaän ñònh: (a) Xô nhaân taïo caàn ñoä quaên ñeå pha vôùi xô thieân nhieân neân (b) taát caû saûn phaåm xô nhaân taïo
caét ngaén ñeàu ñöôïc laøm quaên tröôùc khi caét ngaén. Nhaän ñònh treân laø

A. Sai vì yù a ñuùng coøn yù b sai B. Sai vì yù b ñuùng coøn yù a sai
C. Nhaän ñònh ñuùng D. Sai vì yù a vaø b ñeàu sai

27. Hieän töôïng voùn haït xô laø ñaàu xô nhoâ treân maët vaûi xoaén laïi vôùi nhau thaønh haït. Bieán tính nhaèm giaûm ñoä
voùn haït treân vaûi polyester laø taùc ñoäng nhaèm

A. Laøm giaûm ñoä beàn xô B. Laøm taêng ñoä beàn xô
C. Taêng ñoä meàm maïi xô D. Giaûm öùng suaát uoán cuûa xô

28. Khi xe sôïi theo nguyeân lyù xoaén cuoán, ñoä saên sôïi trong moät buùp sôïi xe
A. Giaûm daàn B. Khoâng thay ñoåi
C. Dao ñoäng khoâng xaùc ñònh D. Taêng daàn
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29. Nhöõng xô sau ñaây coù theå aùp duïng taïo xô theo phöông phaùp öôùt
A. PAN, PA B. Acetat, Lyocell
C. Lyocell, ñoàng amoniac D. PAN, BB

30. Xô mang thöông hieäu SOLARMAX® laø xô
A. PVA B. Polyeste
C. Polyamit D. Polyacrylic

31. TACTEL® laø teân thöông maïi cuûa moät daïng xô
A. Acrylic B. Lyocell
C. Polyeste D. Polyamit

32. Nhöõng xô sau ñaây coù theå aùp duïng taïo xô theo phöông phaùp khoâ
A. PAN, Lyocell B. PAN, PA
C. PET, Lyocell D. PET, PA

33. Spinneret coù taùc duïng
A. Taïo ñoä keát tinh cho xô B. Taêng ñoä beàn cho xô
C. Taïo cho khoái polyme thaønh hình daïng cuûa xô deät D. Ñoùng raén khoái polyme

34. Theo khaû naêng huùt aåm, thöù töï xô huùt aåm töø cao ñeán thaáp laø:
A. CV, CTA, CA, PVA B. PVA, PVC, CTA, CV
C. PVA, PA, PES, POP D. PA, PES, PAN, POP

35. Loaïi vaät lieäu naøo döôùi ñaây coù theå taïo xô theo caû hai phöông phaùp noùng chaûy vaø phöông phaùp öôùt?
A. Lyocell B. Polyeste
C. Polyurethane ñaøn hoài D. Acrylic

36. Choïn ñieàu kieän vi khí haäu chaáp nhaän ñöôïc cho gian maùy keùo sôïi trong caùc ñieàu kieän sau
A. 60 ñoä C vaø 20% aåm. B. 20 ñoä C vaø 60% aåm
C. 37 ñoä C vaø 70% aåm D. 20 ñoä C vaø 95% aåm

37. Nguyeân lyù hoøa tan polyme tröïc tieáp trong dung moâi ñöôïc aùp duïng saûn xuaát xô
A. Viscose B. Lyocell
C. Acetat D. Cupro

38. Saûn phaûm cuûa thöông hieäu NOMEX®  coù ñaëc tính chính laø
A. Khoâng bò hoùa chaát phaù huûy B. Khoâng thaám nöôùc
C. Khoâng baét buïi D. Chòu nhieät vaø choáng chaùy

39. Xô cuûa thöông hieäu Polarguard® laø xô
A. Polyamit B. Polyeste
C. PVC D. Acrylic

40. Xô mang nhaõn hieäu Espol-stretch ™ laø xô
A. Polyamit B. Polyacrylic
C. PU ñaøn hoài D. Polyeste

41. Caëp vaät lieäu coù theå aùp duïng taïo xô theo phöông phaùp öôùt hoaëc phöông phaùp khoâ laø:
A. PU ñaøn hoài, HWM B. Lyocell, Acrylic
C. Acrylic, PU ñaøn hoài D. Acrylic, HWM

42. Tô sieâu maûnh laø tô coù ñoä maûnh nhoû hôn
A. 1 dtex B. 3,17 dtex
C. 0,1 dtex D. 0,05 dtex

43. Taïo xô theo phöông phaùp khoâ coù theå aùp duïng cho
A. PES B. Cupro
C. Viscose D. Lyocell
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44. Trong soá xô sau, xô khoâng nhuoäm ñöôïc ôû nhieät ñoä döôùi 80 ñoä C laø
A. PET B. Viscose
C. PAN D. BB

45. Nhöõng loaïi xô naøo sau ñaây deã bò dính beát khi nhieät ñoä thieát bò keùo sôïi taêng cao
A. Polynosic B. PES
C. Cupro D. Viscose

46. Daûi xô coù soá phöông phaùp taïo tô khaû thi taêng daàn laø
A. Polyamit, acrylic, polyester B. Acrylic, rayon, polyamit
C. Viscose, acrylic, polyurethane ñaøn hoài D. Polyester, acetate, rayon

47. Phöông phaùp taïo duùn nhoài hoäp duøng coâng ngheä
A. Khoâng gia nhieät, coù keùo giaõn B. Khoâng gia nhieät, khoâng keùo giaõn
C. Coù gia nhieät, coù keùo giaõn D. Coù gia nhieät, khoâng keùo giaõn

48. Xô coù khaû naêng choáng chaùy cao nhaát (chaäm baét löûa nhaát) laø xô
A. Cupro B. PVA
C. PES D. PVC

49. Traùng phuû lôùp carbon cöïc moûng leân maët xô PA laø coâng ngheä bieán tính xô:
A. Taïo maøu ñen beàn B. Khaùng khuaån
C. Giaûm ma saùt D. Choáng tónh ñieän

50. Xô thöôøng, xô maûnh, xô sieâu maûnh laø caùch phaân nhoùm filament theo
A. Soá tô thaønh phaàn trong sôïi tô B. Ñoä oùng
C. Daïng hình hoïc D. Ñoä maûnh cuûa filament

51. Thuaät ngöõ xô acrylic chæ vaät lieäu chöùa
A. 35% PUE B. 85% PVA trôû leân
C. 85% PAN trôû leân D. Khoâng quaù 50% PAN

52. Loaïi vaät lieäu naøo döôùi ñaây khoâng aùp duïng taïo xô theo phöông phaùp noùng chaûy:
A. Acrylic B. Polyamit
C. Polyeste D. Polyurethane ñaøn hoài

53. Söùc caêng sôïi khoâng ñeàu khi deät treân maùy deät thoi seõ daãn ñeán
A. Tuoät buùp sôïi B. Soïc doïc hoaëc ngaán ngang
C. Oáng sôïi cöùng D. Khoâng aûnh höôûng chaát löôïng

54. Xô ôû traïng thaùi keát tinh so vôùi xô voâ ñònh hình coù
A. Cöôøng löïc yeáu hôn B. Bò hoùa chaát phaù huûy deã hôn
C. Deã nhuoäm hôn D. Ñoä beàn keùo ñöùt lôùn hôn

55. Taát caû xô nhaân taïo ñeàu qua giai ñoaïn saûn xuaát
A. Laøm duùn B. Haït nhöïa (chip)
C. Taïo hình baèng spinneret D. Keùo giaõn sau taïo hình

56. Trong soá xô lieät keâ döôùi ñaây, xô coù ñoä beàn ma saùt thaáp nhaát laø
A. Polyamit B. Polyeste
C. Spandex D. Lyocell

57. Ñeå oån ñònh voøng xoaén cho sôïi xe, coù theå aùp duïng nhieàu coâng ngheä ñònh hình, song khoâng theå aùp duïng
A. Ñònh hình baèng doøng ñieän cao taàn B. Ñònh hình nguoäi vôùi ñoä aåm cao
C. Nhieät ñònh hình neùn eùp D. Ñònh hình xoâng hôi

58. Trong ñaùnh oáng sôïi nhaân taïo, caàn loïc taïp baèng phöông phaùp
A. Loïc sôïi baèng dao B. Loïc sôïi baèng löôïc
C. Loïc sôïi cô khí D. Loïc ñieän töû hoaëc quang ñieän töû
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59. Khi xe sôïi theo nguyeân lyù xoaén tôû, ñoä saên trong cuøng moät buùp sôïi
A. Giaûm daàn B. Khoâng ñoåi
C. Dao ñoäng baát kyø D. Taêng daàn

60. Thöông hieäu saûn phaåm xô polyamit treân thò tröôøng nhö:
A. NOMEX® , KEVLAR® B. SOLARMAX®,  TACTEL®
C. TACTEL® , NOMEX® D. SOLARMAX®,  KEVLAR®

61. Muïc ñích chính cuûa giai ñoaïn keùo giaõn sau taïo hình xô laø:
A. Taêng ñoä xoáp B. Taêng chieàu daøi
C. Laøm nheï xô D. Taêng beàn

62. Lycra laø moät daïng saûn phaåm cuûa xô
A. Polyacrylic B. Polyurethane ñaøn hoài
C. Polyeste D. Polyamit

63. Xô coù ñoä beàn aùnh saùng cao nhaát trong soá xô PA, PES, Acrylic, Cupro laø
A. PES B. Acrylic
C. Cupro D. PA

64. Caëp xô naøo sau ñaây cuøng coù tính nhieät deûo:
A. Acetat, triacetat B. Triacetat, cupro
C. Viscose, acetat D. PES, lyocell

65. Muïc ñích taïo quaên cho xô laø
A. Thay ñoåi tieát dieän xô B. Giaûm ñöôøng kính xô
C. Giaûm chieàu daøi xô D. Thuaän lôïi cho keùo sôïi

66. Sau khi taïo xô acrylic theo phöông phaùp naøo döôùi ñaây thì caàn thieát phaûi röûa saïch hoùa chaát
A. Phöông phaùp eùp ñuøn B. Phöông phaùp noùng chaûy
C. Phöông phaùp öôùt D. Phöông phaùp khoâ

67. Bemberg (BB) laø teân goïi khaùc cuûa loaïi xô deät naøo?
A. Lyocell B. Tencel
C. Xô ñoàng amoniac D. HWM (high wet modulus)

68. Ñoä maûnh cuûa tô ñôn trong xô maûnh khoaûng
A. 1 dtex B. 0,1 dtex
C. 0,05 dtex D. 3,17 dtex

69. Muoán taïo ñöôïc xô deät, polyme phaûi coù ñaëc ñieåm
A. Hoøa tan ñöôïc trong dung moâi B. Coù nhieät ñoä noùng chaûy cao
C. Coù theå ñun noùng chaûy maø chöa bò phaân huûy D. Khoái löôïng phaân töû trong giôùi haïn cho pheùp

70. Baám nhieäât sôïi duùn laø duøng nhieät ñính nheï sôïi duùn cho dính vaøo nhau, coù taùc duïng
A. Traùnh xoå loâng khi maëc B. Traùnh tuoät sôïi khi nhuoäm
C. Taêng ñoä beàn duùn D. Traùnh ñöùt sôïi trong khaâu deät

71. Taïo xô theo phöông phaùp öôùt coù theå aùp duïng cho
A. PES B. Axetat
C. Triacetat D. Acrylic

72. Neáu taát caû caùc polyme naèm song song vôùi truïc taâm xô ta coù
A. Ñoä ñoàng taâm lyù töôûng B. Ñoä keát tinh lyù töôûng
C. Voâ ñònh hình hoaøn toaøn D. Taát caû ñeàu ñuùng

73. Loaïi lieân keát naøo trong xô xenlulo laøm cho viscose khoâng thuoäc nhoùm nhieät deûo
A. Hydro B. Vandecvan
C. Ion D. Coäng hoaù trò
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74. Xô PES thuoäc nhoùm PET vaø loaïi xô polyamit naøo döôùi ñaây coù moät daïng nguyeân lieäu thaønh phaàn gioáng nhau:
A. Nylon 6 B. Nylon 6.6
C. Nylon 6.10 D. Nylon 6.T

75. Taùc nhaân ñònh hình xô trong phöông phaùp khoâ laø
A. Doøng nöôùc laïnh B. Doøng nöôùc noùng
C. Doøng khí noùng D. Doøng khí laïnh

76. Theo phaân loaïi veà tính beàn nhieät, PES thuoäc loaïi xô
A. Nhieät chaûy B. Nhieät phaân
C. Nhieät deûo D. Nhieät cöùng

77. Yeáu toá quyeát ñònh tính chaát hoùa hoïc cuûa polyme
A. Phöông phaùp saáy khoâ B. Nhoùm chöùc trong polyme
C. Phöông phaùp cuoán oáng D. Phöông phaùp taïo sôïi

78. Nguyeân lyù laøm quaên theo phöông phaùp hoaù lyù laøkhoáng cheá ñoùng raén hai phía filament khoâng ñeàu nhau. Thöïc
haønh phöông phaùp naøy laø treân ñöôøng ñoâng tuï xô nhieät deûo,

A. Cho doøng khí laïnh thoåi ngang tia dung dòch B. Cho doøng khí laïnh thoåi ngöôïc doøng
C. Cho tieáp xuùc vôùi beà maët laïnh D. Cho hai doøng khí noùng laïnh thoåi ngöôïc nhau

79. Baám nhieät laø coâng ngheä hoã trôï baûo veä trong khaâu deät, noù coù theå aùp duïng cho caùc loaïi sôïi duùn töø:
A. Polyester, viscose B. Polyester, polyamit
C. Polyester, acrylic D. Polyamit, acrylic

80. Kyõ thuaät troän chaát tan vaøo khoái polymer ñeå taïo tô cho ra saûn phaåm coù ñaëc tính:
A. Xô muùi B. Xô vi maûnh
C. Xô roã D. Xô roãng

Heát Ñeà soá  3
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ÑH BK Tp HCM Moân  GC Sôïi Hoùa Hoïc
Khoa CK-BM KT DM Thi cuoái kyø

Ñeà soá  4
Thôøi gian  70 phuùt.    Khoâng tham khaûo taøi lieäu.

Phaàn Löïa choïn (moãi caâu 0.125 ñieåm)
1. Söùc caêng sôïi khoâng ñeàu khi deät treân maùy deät thoi seõ daãn ñeán

A. Soïc doïc hoaëc ngaán ngang B. Oáng sôïi cöùng
C. Tuoät buùp sôïi D. Khoâng aûnh höôûng chaát löôïng

2. Trong soá xô lieät keâ döôùi ñaây, xô coù ñoä beàn ma saùt thaáp nhaát laø
A. Spandex B. Lyocell
C. Polyamit D. Polyeste

3. Khi taïo hình tô, phöông phaùp cho tia polyme töø spinneret ñi thaúng vaøo nöôùc coù teân laø
A. Phöông phaùp trung hoøa B. Phöông phaùp öôùt
C. Phöông phaùp khoâ D. Caùc caùch goïi treân chöa chaéc ñuùng

4. Coù loaïi vaät lieäu deät ñöôïc saûn xuaát baèng caùch keùo giaõn sôïi acetate trong hôi quaù nhieät ôû aùp suaát
thöôøng, sau ñoù xaø phoøng hoùa heát nhoùm acetyl. Loaïi ñoù coù teân laø:

A. Polynosic B. HWM (high wet modulus)
C. Tencel D. Fortisan

5. Tô sieâu maûnh laø tô coù ñoä maûnh nhoû hôn
A. 1 dtex B. 3,17 dtex
C. 0,1 dtex D. 0,05 dtex

6. Xô cuûa thöông hieäu Polarguard® laø xô
A. PVC B. Acrylic
C. Polyamit D. Polyeste

7. Xô coù khaû naêng choáng chaùy cao nhaát (chaäm baét löûa nhaát) laø xô
A. PVA B. PES
C. PVC D. Cupro

8. Trong coâng ngheä xe sôïi, khi taêng ñoä xoaén sôïi xe thì ñaëc tính naøo luoân ñoàng bieán
A. Chieàu daøi sôïi B. Ñöôøng kính sôïi
C. Ñoä beàn ñöùt D. Tính ñaøn hoài

9. Trong soá xô sau, xô khoâng nhuoäm ñöôïc ôû nhieät ñoä döôùi 80 ñoä C laø
A. Viscose B. PAN
C. BB D. PET

10. Trong ñaùnh oáng sôïi nhaân taïo, caàn loïc taïp baèng phöông phaùp
A. Loïc ñieän töû hoaëc quang ñieän töû B. Loïc sôïi baèng dao
C. Loïc sôïi baèng löôïc D. Loïc sôïi cô khí

11. Theo phaân loaïi veà tính beàn nhieät, PES thuoäc loaïi xô
A. Nhieät deûo B. Nhieät cöùng
C. Nhieät chaûy D. Nhieät phaân

12. Daõy vaät lieäu coù nhieät ñoä chuyeån traïng thaùi thuûy tinh theo höôùng giaûm daàn laø
A. PET, PA 6.6, PAN B. PET, PAN, PA 6.6
C. PAN, PET, PA 6.6 D. PA 6.6, PAN, PET

13. Traùng phuû lôùp carbon cöïc moûng leân maët xô PA laø coâng ngheä bieán tính xô:
A. Taïo maøu ñen beàn B. Khaùng khuaån
C. Giaûm ma saùt D. Choáng tónh ñieän

14. Bemberg (BB) laø teân goïi khaùc cuûa loaïi xô deät naøo?
A. Xô ñoàng amoniac B. HWM (high wet modulus)
C. Lyocell D. Tencel
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15. Tìm yù sai: Xô nhaân taïo phaùt trieån vì
A. Chi phí saûn xuaát thaáp hôn xô thieân nhieân B. Xô thieân nhieân khoâng ñaùp öùng ñuû nhu caàu.
C. Moïi tính chaát söû duïng ñeàu toát hôn xô thieân nhieân D. Coù theå taïo tính chaát môùi, toát hôn xô thieân nhieân

16. Lycra vaø Spandex khaùc nhau ôû choã
A. Cuøng laø Acrylic nhöng phöông phaùp taïo xô khaùc nhau B. Caùch goïi teân khaùc nhau cuûa cuøng moät loaïi xô
C. Moät laø Lyocell moät laø PU ñaøn hoài D. Moät laø Acrylic moät laø Lyocell

17. Xô PES thuoäc nhoùm PET vaø loaïi xô polyamit naøo döôùi ñaây coù moät daïng nguyeân lieäu thaønh phaàn gioáng nhau:
A. Nylon 6.6 B. Nylon 6.10
C. Nylon 6.T D. Nylon 6

18. Loaïi vaät lieäu naøo döôùi ñaây coù theå taïo xô theo caû hai phöông phaùp noùng chaûy vaø phöông phaùp öôùt?
A. Polyeste B. Polyurethane ñaøn hoài
C. Acrylic D. Lyocell

19. Moät trong nhöõng xô nhaân taïo ít ñöôïc söû duïng trong saûn xuaát thaûm laø
A. Poly ethylene terephtalate B. Acrylic
C. Poly trimethyle terephtalate D. Polyamit

20. Lycra laø moät daïng saûn phaåm cuûa xô
A. Polyeste B. Polyamit
C. Polyacrylic D. Polyurethane ñaøn hoài

21. Phöông phaùp taïo duùn khoâng keùo giaõn vaø khoâng gia nhieät laø
A. Air jet B. Tôû vaûi
C. Nhoài hoäp D. Giaû xoaén

22. Nguyeân lyù hoøa tan polyme tröïc tieáp trong dung moâi ñöôïc aùp duïng saûn xuaát xô
A. Acetat B. Cupro
C. Viscose D. Lyocell

23. Phöông phaùp naøo thöôøng aùp duïng taïo xô cho polyme nhieät deûo
A. Phöông phaùp khoâ B. Hoøa tan trong dung moâi deã bay hôi
C. Nung noùng chaûy D. Hoøa tan trong dung moâi ôû nhieät ñoä cao

24. Noùi veà quaù trình saûn xuaát xô xenlulo bieán tính, yù naøo sau ñaây laø ñuùng:
A. Quaù trình saûn xuaát diacetate vaø triacetate cellulose khoâng lieân quan tôùi nhau
B. Ñeå saûn xuaát xô acetate tröôùc tieân phaûi taïo ra triacetate cellulose
C. Ñeå saûn xuaát xô triacetate, tröôùc tieân phaûi taïo ra diacetate cellulose
D. Nhöïa triacetate cellulose ñöôïc taïo thaønh töø diacetate cellulose

25. Keùo sôïi coù phaûn öùng môû roäng maïch phaân töû aùp duïng taïo xô
A. Polyacrylonitrile B. Polyurethane ñaøn hoài
C. Polyamit D. Polyeste

26. Caëp xô naøo sau ñaây cuøng coù tính nhieät deûo:
A. Triacetat, cupro B. Viscose, acetat
C. PES, lyocell D. Acetat, triacetat

27. Thuaät ngöõ xô acrylic chæ vaät lieäu chöùa
A. Khoâng quaù 50% PAN B. 35% PUE
C. 85% PVA trôû leân D. 85% PAN trôû leân

28. Treân thò tröôøng coù loaïi vaät lieäu may (vaûi) coù teân vinylon. Ñoù laø saûn phaåm cuûa daïng vaät lieäu
A. PA B. PES
C. PVC D. PVA
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29. Taïo xô theo phöông phaùp khoâ coù theå aùp duïng cho
A. PES B. Cupro
C. Viscose D. Lyocell

30. Loaïi vaät lieäu naøo döôùi ñaây khoâng aùp duïng taïo xô theo phöông phaùp noùng chaûy:
A. Acrylic B. Polyamit
C. Polyeste D. Polyurethane ñaøn hoài

31. Nhöõng loaïi sôïi naøo ñöôïc duøng phoå bieán treân maùy deät phun nöôùc.
A. Cupro B. PES
C. Polynosic D. Viscose

32. Sôïi polyeste CD (CD-PET) duøng ñeå chæ xô polyeste bieán tính
A. Taïo tính choáng daït B. Taïo tính choáng chaùy
C. Nhuoäm ñöôïc baèng thuoác nhuoäm cation D. Coù ñoä co thaáp

33. Nguyeân lyù laøm quaên theo phöông phaùp hoaù lyù laøkhoáng cheá ñoùng raén hai phía filament khoâng ñeàu nhau. Thöïc
haønh phöông phaùp naøy laø treân ñöôøng ñoâng tuï xô nhieät deûo,

A. Cho tieáp xuùc vôùi beà maët laïnh B. Cho hai doøng khí noùng laïnh thoåi ngöôïc nhau
C. Cho doøng khí laïnh thoåi ngang tia dung dòch D. Cho doøng khí laïnh thoåi ngöôïc doøng

34. Ñeå oån ñònh voøng xoaén cho sôïi xe, coù theå aùp duïng nhieàu coâng ngheä ñònh hình, song khoâng theå aùp duïng
A. Ñònh hình nguoäi vôùi ñoä aåm cao B. Nhieät ñònh hình neùn eùp
C. Ñònh hình xoâng hôi D. Ñònh hình baèng doøng ñieän cao taàn

35. TACTEL® laø teân thöông maïi cuûa moät daïng xô
A. Polyamit B. Acrylic
C. Lyocell D. Polyeste

36. Trong lòch söû phaùt trieån xenlulo taùi sinh, giai ñoaïn phaùt trieån saûn xuaát nhoùm xô HWM (High Wet Modulus),
polynosic vaø xô HT (high tenacy) ñöôïc xeáp vaøo giai ñoaïn phaùt trieån naøo?

A. Giai ñoaïn 2 B. Giai ñoaïn 3
C. Giai ñoaïn 4 D. Giai ñoaïn 1

37. Khi xe sôïi theo nguyeân lyù xoaén cuoán, ñoä saên sôïi trong moät buùp sôïi xe
A. Giaûm daàn B. Khoâng thay ñoåi
C. Dao ñoäng khoâng xaùc ñònh D. Taêng daàn

38. Muïc ñích chính cuûa giai ñoaïn keùo giaõn sau taïo hình xô laø:
A. Taêng ñoä xoáp B. Taêng chieàu daøi
C. Laøm nheï xô D. Taêng beàn

39. Nhaän ñònh: (a) Xô nhaân taïo caàn ñoä quaên ñeå pha vôùi xô thieân nhieân neân (b) taát caû saûn phaåm xô nhaân taïo
caét ngaén ñeàu ñöôïc laøm quaên tröôùc khi caét ngaén. Nhaän ñònh treân laø

A. Sai vì yù a ñuùng coøn yù b sai B. Sai vì yù b ñuùng coøn yù a sai
C. Nhaän ñònh ñuùng D. Sai vì yù a vaø b ñeàu sai

40. Taát caû xô nhaân taïo ñeàu qua giai ñoaïn saûn xuaát
A. Haït nhöïa (chip) B. Taïo hình baèng spinneret
C. Keùo giaõn sau taïo hình D. Laøm duùn

41. Daûi xô coù soá phöông phaùp taïo tô khaû thi taêng daàn laø
A. Viscose, acrylic, polyurethane ñaøn hoài B. Polyester, acetate, rayon
C. Polyamit, acrylic, polyester D. Acrylic, rayon, polyamit

42. Thöông hieäu saûn phaåm xô polyamit treân thò tröôøng nhö:
A. TACTEL® , NOMEX® B. SOLARMAX®,  KEVLAR®
C. NOMEX® , KEVLAR® D. SOLARMAX®,  TACTEL®
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43. Xô nhaân taïo noùi chung khoâng caàn taåy traéng, vì
A. Taåy traéng gaây giaûm beàn B. Khoâng coù loaïi hoùa chaát naøo taåy traéng ñöôïc
C. Coù saün ñoä traéng caàn thieát D. Khoâng coù coâng ngheä taåy traéng

44. Choïn ñieàu kieän vi khí haäu chaáp nhaän ñöôïc cho gian maùy keùo sôïi trong caùc ñieàu kieän sau
A. 20 ñoä C vaø 95% aåm B. 60 ñoä C vaø 20% aåm.
C. 20 ñoä C vaø 60% aåm D. 37 ñoä C vaø 70% aåm

45. Trong saûn xuaát xô nhaân taïo, nguyeân lyù naøo sau ñaây khoâng aùp duïng taïo hình xô
A. Laøm bay hôi dung moâi hoaø tan B. Haï nhieät doøng tia polyme noùng chaûy
C. Laøm bay hôi khoái polyme D. Trung hoaø taùc nhaân hoaø tan

46. Yeáu toá quyeát ñònh tính chaát hoùa hoïc cuûa polyme
A. Phöông phaùp cuoán oáng B. Phöông phaùp taïo sôïi
C. Phöông phaùp saáy khoâ D. Nhoùm chöùc trong polyme

47. Ñaëc tính ñaøn hoài trong spandex coù ñöôïc laø do trong caáu truùc xô coù
A. Vuøng keát tinh xen keõ vuøng voâ ñònh hình B. Nguyeân töû nitô
C. Vuøng cöùng xen keõ vuøng linh ñoäng D. Voøng thôm xen keõ maïch caùc bon thaúng

48. Khi xe sôïi theo nguyeân lyù xoaén tôû, ñoä saên trong cuøng moät buùp sôïi
A. Dao ñoäng baát kyø B. Taêng daàn
C. Giaûm daàn D. Khoâng ñoåi

49. Phöông phaùp taïo duùn nhoài hoäp duøng coâng ngheä
A. Coù gia nhieät, khoâng keùo giaõn B. Khoâng gia nhieät, coù keùo giaõn
C. Khoâng gia nhieät, khoâng keùo giaõn D. Coù gia nhieät, coù keùo giaõn

50. Acrylic khoâng coù saûn phaåm thöông maïi daïng
A. Filament duùn B. Stapen (Staple)
C. Boù xô D. Filament thöôøng

51. Saûn xuaát haït nhöïa ñeå taïo xô ñöôïc aùp duïng cho xô
A. Lyocell B. Poly ethylene terephtalate
C. Polyurethane ñaøn hoài D. Poly acrylonitrile

52. Caëp vaät lieäu coù theå aùp duïng taïo xô theo phöông phaùp öôùt hoaëc phöông phaùp khoâ laø:
A. Lyocell, Acrylic B. Acrylic, PU ñaøn hoài
C. Acrylic, HWM D. PU ñaøn hoài, HWM

53. Sôïi ñònh höôùng hoaøn toaøn, sôïi duùn thoåi khí laàn löôït kyù hieäu laø:
A. FOY, POY B. FOY, ATY
C. DTY, FOY D. BCF, DTY

54. Ñònh hình sôïi viscose ôû nhieät ñoä toát nhaát laø (ñoä C):
A. 70 B. 80
C. 90 D. 95

55. Xô coù ñoä beàn aùnh saùng cao nhaát trong soá xô PA, PES, Acrylic, Cupro laø
A. PA B. PES
C. Acrylic D. Cupro

56. Muïc ñích taïo quaên cho xô laø
A. Thuaän lôïi cho keùo sôïi B. Thay ñoåi tieát dieän xô
C. Giaûm ñöôøng kính xô D. Giaûm chieàu daøi xô

57. Sôïi ñònh höôùng moät phaàn, sôïi keùo giaõn hoaøn toaøn laàn löôït ñöôïc kyù hieäu laø
A. POY,  FDY B. FOY, BCF
C. BCF, DTY D. DTY, FOY

Trg  4



Ñeà soá  4

58. Baám nhieäât sôïi duùn laø duøng nhieät ñính nheï sôïi duùn cho dính vaøo nhau, coù taùc duïng
A. Traùnh tuoät sôïi khi nhuoäm B. Taêng ñoä beàn duùn
C. Traùnh ñöùt sôïi trong khaâu deät D. Traùnh xoå loâng khi maëc

59. Spinneret coù taùc duïng
A. Ñoùng raén khoái polyme B. Taïo ñoä keát tinh cho xô
C. Taêng ñoä beàn cho xô D. Taïo cho khoái polyme thaønh hình daïng cuûa xô deät

60. Nhöïa polyvinyl alcohol (PVA) duøng taïo sôïi thu ñöôïc töø phaûn öùng
A. Phaân huûy polyvinyl acetate B. Truøng hôïp vinyl ahcohol
C. Thuûy phaân polyvinyl acetate D. Phaân huûy polyvinyl clorua

61. Nhöõng xô sau ñaây coù theå aùp duïng taïo xô theo phöông phaùp khoâ
A. PAN, PA B. PET, Lyocell
C. PET, PA D. PAN, Lyocell

62. Nhieät ñoä noùng chaûy cuûa caùc xô xeáp theo chieàu höôùng taêng daàn laø:
A. Nylon 6, Nylon 6.6, Paramit B. Paramit, Nylon 6, Nylon 6.6
C. Nylon 6.6, Nylon 6, Paramit D. Nylon 6, Paramit, Nylon 6.6

63. Hieän töôïng voùn haït xô laø ñaàu xô nhoâ treân maët vaûi xoaén laïi vôùi nhau thaønh haït. Bieán tính nhaèm giaûm ñoä
voùn haït treân vaûi polyester laø taùc ñoäng nhaèm

A. Taêng ñoä meàm maïi xô B. Giaûm öùng suaát uoán cuûa xô
C. Laøm giaûm ñoä beàn xô D. Laøm taêng ñoä beàn xô

64. Ñeå phaân bieät vôùi tô phöùc, coù khaùi nieäm chæ tô ñoàng nhaát moät loaïi polyme, ñoù laø
A. Tô ñôn chaát B. Tô ñoàng nhaát
C. Tô ñôn D. Tô phöùc

65. Maët haøng naøo caàn thieát phaûi nhieät ñònh hình khi hoaøn taát
A. Polyeste B. Len pha Viscose
C. Tô taèm pha Viscose D. Cotton pha len

66. Muoán taïo ñöôïc xô deät, polyme phaûi coù ñaëc ñieåm
A. Coù nhieät ñoä noùng chaûy cao B. Coù theå ñun noùng chaûy maø chöa bò phaân huûy
C. Khoái löôïng phaân töû trong giôùi haïn cho pheùp D. Hoøa tan ñöôïc trong dung moâi

67. Xô mang nhaõn hieäu Espol-stretch ™ laø xô
A. Polyeste B. Polyamit
C. Polyacrylic D. PU ñaøn hoài

68. Xô coù thöông hieäu naøo sau ñaây laø xô poly urethane ñaøn hoài
A. Espol-stretch ™ B. Coolmax®
C. KEVLAR® D. LYCRA®

69. Saûn phaûm cuûa thöông hieäu NOMEX®  coù ñaëc tính chính laø
A. Chòu nhieät vaø choáng chaùy B. Khoâng bò hoùa chaát phaù huûy
C. Khoâng thaám nöôùc D. Khoâng baét buïi

70. Xô mang thöông hieäu SOLARMAX® laø xô
A. Polyamit B. Polyacrylic
C. PVA D. Polyeste

71. Nhöõng xô sau ñaây coù theå aùp duïng taïo xô theo phöông phaùp öôùt
A. Lyocell, ñoàng amoniac B. PAN, BB
C. PAN, PA D. Acetat, Lyocell

72. Xô cuûa thöông hieäu DACRON laø xô
A. Polyeste B. Polyamit
C. Polyacrylic D. PVC
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73. Taïo xô theo phöông phaùp öôùt coù theå aùp duïng cho
A. Triacetat B. Acrylic
C. PES D. Axetat

74. Xô ôû traïng thaùi keát tinh so vôùi xô voâ ñònh hình coù
A. Cöôøng löïc yeáu hôn B. Bò hoùa chaát phaù huûy deã hôn
C. Deã nhuoäm hôn D. Ñoä beàn keùo ñöùt lôùn hôn

75. Xô thöôøng, xô maûnh, xô sieâu maûnh laø caùch phaân nhoùm filament theo
A. Daïng hình hoïc B. Ñoä maûnh cuûa filament
C. Soá tô thaønh phaàn trong sôïi tô D. Ñoä oùng

76. Sau khi taïo xô acrylic theo phöông phaùp naøo döôùi ñaây thì caàn thieát phaûi röûa saïch hoùa chaát
A. Phöông phaùp eùp ñuøn B. Phöông phaùp noùng chaûy
C. Phöông phaùp öôùt D. Phöông phaùp khoâ

77. Nhöõng loaïi xô naøo sau ñaây deã bò dính beát khi nhieät ñoä thieát bò keùo sôïi taêng cao
A. Viscose B. Polynosic
C. PES D. Cupro

78. Taùc nhaân ñònh hình xô trong phöông phaùp khoâ laø
A. Doøng khí noùng B. Doøng khí laïnh
C. Doøng nöôùc laïnh D. Doøng nöôùc noùng

79. Phöông phaùp taïo duùn xô cho hình duùn caân ñoái nhaát laø
A. Phöông phaùp giaû xoaén B. Phöông phaùp nhoài hoäp
C. Phöông phaùp air-jet D. Phöông phaùp deät-thaùo

80. Taïo xô theo phöông phaùp noùng chaûy coù theå aùp duïng cho
A. Polyamit B. Polynosic
C. Polyvinyl clorua D. Viscose

Heát Ñeà soá  4
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GV Ñaøo Duy Thaùi



ÑH BK Tp HCM
Khoa CK-BM KT DM

Ñaùp aùn
Moân  GC Sôïi Hoùa Hoïc
Toång soá ñieåm: 10

Phaàn Traéc nghieäm (moãi caâu 0.125 ñieåm)
Caâu-Ñeà 1 Caâu-Ñeà 2 Caâu-Ñeà 3 Caâu-Ñeà 4
.  01-B  .  01-C  .  01-B  .  01-A  
.  02-D  .  02-D  .  02-C  .  02-B  
.  03-A  .  03-B  .  03-D  .  03-D  
.  04-C  .  04-B  .  04-C  .  04-D  
.  05-A  .  05-C  .  05-C  .  05-C  
.  06-D  .  06-B  .  06-B  .  06-D  
.  07-B  .  07-B  .  07-D  .  07-C  
.  08-B  .  08-C  .  08-C  .  08-A  
.  09-D  .  09-C  .  09-D  .  09-D  
.  10-B  .  10-D  .  10-A  .  10-A  
.  11-A  .  11-A  .  11-D  .  11-A  
.  12-D  .  12-B  .  12-A  .  12-B  
.  13-B  .  13-B  .  13-D  .  13-D  
.  14-D  .  14-C  .  14-B  .  14-A  
.  15-C  .  15-A  .  15-C  .  15-C  
.  16-B  .  16-B  .  16-C  .  16-B  
.  17-D  .  17-C  .  17-A  .  17-C  
.  18-A  .  18-D  .  18-C  .  18-B  
.  19-D  .  19-C  .  19-C  .  19-B  
.  20-C  .  20-B  .  20-A  .  20-D  
.  21-A  .  21-A  .  21-B  .  21-A  
.  22-B  .  22-B  .  22-C  .  22-D  
.  23-D  .  23-A  .  23-D  .  23-C  
.  24-B  .  24-C  .  24-A  .  24-B  
.  25-C  .  25-C  .  25-B  .  25-B  
.  26-B  .  26-C  .  26-A  .  26-D  
.  27-B  .  27-D  .  27-A  .  27-D  
.  28-D  .  28-C  .  28-A  .  28-D  
.  29-C  .  29-B  .  29-A  .  29-D  
.  30-D  .  30-C  .  30-C  .  30-A  
.  31-A  .  31-D  .  31-D  .  31-B  
.  32-B  .  32-D  .  32-A  .  32-C  
.  33-C  .  33-A  .  33-C  .  33-A  
.  34-C  .  34-B  .  34-C  .  34-B  
.  35-A  .  35-A  .  35-C  .  35-A  
.  36-A  .  36-C  .  36-B  .  36-A  
.  37-A  .  37-D  .  37-B  .  37-A  
.  38-D  .  38-C  .  38-D  .  38-D  
.  39-A  .  39-C  .  39-B  .  39-A  
.  40-A  .  40-A  .  40-D  .  40-B  
.  41-A  .  41-C  .  41-C  .  41-A  
.  42-A  .  42-B  .  42-C  .  42-D  
.  43-B  .  43-D  .  43-D  .  43-C  
.  44-C  .  44-B  .  44-A  .  44-C  
.  45-D  .  45-D  .  45-B  .  45-C  
.  46-C  .  46-B  .  46-C  .  46-D  



Ñaùp aùn TN

.  47-D  .  47-A  .  47-D  .  47-C  

.  48-A  .  48-A  .  48-D  .  48-C  

.  49-B  .  49-A  .  49-D  .  49-A  

.  50-C  .  50-D  .  50-D  .  50-A  

.  51-B  .  51-D  .  51-C  .  51-B  

.  52-A  .  52-B  .  52-A  .  52-B  

.  53-B  .  53-B  .  53-B  .  53-B  

.  54-A  .  54-C  .  54-D  .  54-A  

.  55-B  .  55-B  .  55-C  .  55-C  

.  56-B  .  56-D  .  56-D  .  56-A  

.  57-A  .  57-D  .  57-C  .  57-A  

.  58-D  .  58-B  .  58-D  .  58-C  

.  59-A  .  59-B  .  59-A  .  59-D  

.  60-C  .  60-A  .  60-B  .  60-C  

.  61-B  .  61-C  .  61-D  .  61-D  

.  62-B  .  62-A  .  62-B  .  62-A  

.  63-B  .  63-D  .  63-B  .  63-C  

.  64-D  .  64-C  .  64-A  .  64-C  

.  65-A  .  65-B  .  65-D  .  65-A  

.  66-B  .  66-C  .  66-D  .  66-C  

.  67-D  .  67-B  .  67-C  .  67-A  

.  68-C  .  68-D  .  68-A  .  68-D  

.  69-B  .  69-C  .  69-D  .  69-A  

.  70-A  .  70-A  .  70-D  .  70-A  

.  71-D  .  71-B  .  71-D  .  71-C  

.  72-C  .  72-A  .  72-B  .  72-A  

.  73-B  .  73-B  .  73-A  .  73-B  

.  74-B  .  74-D  .  74-D  .  74-D  

.  75-C  .  75-C  .  75-C  .  75-B  

.  76-C  .  76-C  .  76-C  .  76-D  

.  77-A  .  77-C  .  77-B  .  77-C  

.  78-B  .  78-D  .  78-C  .  78-A  

.  79-B  .  79-D  .  79-B  .  79-D  

.  80-A  .  80-D  .  80-C  .  80-A  

Heát
TP Hoà chí Minh, ngaøy 27/05/12


