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Câu 1: Trình bày chu kỳ sản phẩm trong sản xuất truyền thống và có ứng dụng 
của CAD/CAM? Phân tích ưu nhược điểm của các chu kỳ trên? (2 điểm) 

(0,5 điểm) 

 

(1 điểm) 

 

 



Ưu, nhược điểm (0,5 điểm): 

- Thieát keá caùc saûn phaåm coù hình daïng phöùc taïp trong khoâng gian 3D. 

- Lieân keát vôùi caùc Modun khaùc ñeå thöïc hieän quaù trình tính toaùn phaân tích kyõ 
thuaät, moâ phoûng gia coâng thöû ñeå kòp thôøi söõa chöõa tröôùc khi tieán haønh quaù 
trình  saûn xuaát. 

- Bieân dòch caùc ñöôøng chaïy dao chính xaùc duøng cho coâng ngheä gia coâng treân 
caùc maùy CNC vaø truyeàn chöông trình gia coâng qua caùc maùy gia coâng CNC 
qua maïng maùy tính. 

Câu 2: Trình bày các phương pháp mô hình hóa mặt cong và mô hình hóa khối 
đặc? (2 điểm) 

Mô hình hóa mặt cong (1 điểm) 

 

Mô hình hóa khối đặc ( 1 điểm) 



 

Câu 3: (4 điểm) 

 

Dụng cụ và chế độ cắt: 
 1. T01: dao phay ngón đường kính 20mm, số vòng quay 1000 vòng/phút, lượng 
ăn dao 150 mm/phút.  



 2. T02: dao phay ngón đường kính 10mm, số vòng quay 800 vòng/phút, lượng 
ăn dao 100 mm/phút.  
 3. T03: dao phay ngón đường kính 15mm, số vòng quay 900 vòng/phút, lượng 
ăn dao 200 mm/phút.  
Lập chương trình thực hiện các bước: 

 1. Lập chương trình gia công khỏa mặt phôi 1mm, sử dụng dao T01, bề rộng 
cắt B = 15 mm, gốc tọa độ số 1, mép dao cách phôi 1mm. 

 2. Lập chương trình gia công rãnh bên trái. 

  3. Lập chương trình gia công rãnh bên phải, chiều sâu cắt tối đa tmax= 5mm. 

1) Chương trình chính (1 điểm): 

Chọn gốc tọa độ số 1: 

 

 

% 

O0001 

G90 G94 G97 G21 

T01 

M03 S1000 

G00 X-91 Y-81 Z50 

G0 Z1 

G1 Z-1 F150 

M98 P61111; 

G0 Z100 

M05  

M30 

% 

 

chương trình con: 

 

% 

O1111; 

G91 

G01 X 322  

Y18 

X-322 

Y18 

M99 

%

 

2) Phay rãnh trái: chọn gốc tọa độ số 1: 

  



% 

O0001 

G90 G97 G94 G21 

T02 

M03 S800 

G00 X26.25 Y-63.75 Z50 

G0 Z1 

G1 Z-3 F100 

G91 G1 X15 

G1 X22.5 Y2.5 

G1 Y14.3 

G2 X0 Y54 I0 J27 

G1 Y14.3 

G1 X-22.5 Y22.5 

G1 X-15 

G1 Y-22.5 

G2 X-15 Y-15 I-15 J0 

G1 X-22.5 

G2 X-15 Y15 I0 J15 

G1 Y22.5 

G1 X-15 

G1 X-22.5 Y-22.5 

G1 Y-14.3 

G2 X0 Y-54 I0 J-27 

G1 Y-14.3 

G1 X22.5 Y-22.5 

G1 X15 

G1 Y22.5 

G2 X15 Y15 I15 J0 

G1 X22.3 

G2 X15 Y-15 I0 J-15 

G1 Y-22.5 

M05 

M30 

% 

3) Phay rãnh phải (chọn gốc tọa độ số 2) 

Chương trình chính 

% 

O0001 

G90 G97 G94 G21 

T03 



M03 S900 

G0 X-21 Y-28 Z50 

G0 Z1 

G1 Z0 F200 

M98 P21111 

G0 Z100 

M05 

M30 

% 

Chương trình con: 

% 

O1111 

G91 

G1 Z-5 

G1 Y56 

X-42 

Y-56 

X42 

M99 

% 

 

Câu 4: 

Hãy vẽ lại biên dạng sản phẩm theo các đoạn chương trình sau (2 điểm): 
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